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พืน้ทีสี่เขียว  
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ทีไ่ม่เป็นอนัตรายทีโ่ครงการรับมาใช้เป็นเช้ือเพลงิ 
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1. Objectives 
 The objectives of this procedure are to: 
 Document the rules and standards that shall govern Industrial Waste Management Process in 

Chonburi Clean Energy (CCE). 
 Ensure that Industrial Waste Management Process is in compliance with applicable 

laws/regulations in the countries that Chonburi Clean Energy (CCE) operates. 

and other relevant Chonburi Clean Energy (CCE) policies/procedures, in particular with IPOA and 
GPOA (where applicable). 

 Define the roles and responsibilities of Employees who have a part to play in Industrial Waste 
Management Process. 

 Describe the methods used to ensure the effective, efficient and quality management of Industrial 
Waste Management Process among the various Functional Departments and Power Plants within 
Chonburi Clean Energy (CCE). 

 Ensure that effective internal controls and authorizations are designed and operating throughout 
Industrial Waste Management Process. 

 Provide step-by-step guidance to Employees for compliance with Industrial Waste Management 
Process, so that the actual practices in the real world are in alignment with the process design 
described this document. 

 Ensure that Industrial Waste Management Process is performed for the purpose of fulfilling 
business requirements in the best interest of Chonburi Clean Energy (CCE). 

2. Scope 

i. Inclusions 

The scope of this this procedure cover Chonburi Clean Energy (CCE) Plant Sites (both operating and under 
construction projects) in Thailand, covering for permitting, storage and handling, transportation, record and 
report of Waste Manifest. 

ii. Exclusions 

The following are excluded from the scope of this procedure: 
[none!] 

iii. Obsoletes 

This section lists other documents that are superseded and obsoleted (i.e., taken out of use) as a result of 
approving this procedure. 

[none!] 
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3. Procedure/Instruction 
1. Process workflow overview 

Incoming Industrial Non-hazardous Waste Management Process 
Overview 

[A1] Pre acceptance process 

Process Workflow 
In this section, the process is depicted using a process workflow swimlane diagram. 

[A1] Pre acceptance process 
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Characteristic and component of non-hazardous industrial waste which shall be utilized as fuel shall be 
determined as follows. 

1. It is only non-hazardous and combustible industrial waste such as plastic, paper and cardboard, 
packages made from paper and plastic, wooden/cloth debris, biological sludge, pieces of rubber 
and leather, etc. 

2. It shall not be hazardous industrial waste as per Notification of Ministry of Industry. 
3. It is not hazardous substance and container of explosive substance such as cylinder tank of 

Hydrogen, Acetylene, Aerosols, compress gas, Nitroglycerine, Tri-Nitrobenzene, Potassium 
Chlorate, and container of explosive materials. 

4. It shall not be non-combustible industrial waste such as dust, pieces of metal, glass, sand, 
ceramic, construction waste, and ash from combustion or any non-combustible materials. 

5. It shall not be non-suitable combustible material such as acid, chemical solution, catalyst, animal 
remains, inorganic sludge and non-combustible substance. 

6. It shall not be organic industrial waste such as industrial waste from Bio-degradable process 
which is organic and degradable waste. 

Characteristic and component of non-hazardous industrial waste from each of waste originators shall 
be randomly sampled and analyzed with the following steps: 

* First time of first delivery. 
* Second time after 6 months. 
* Third time after 1 year; and 
* every year or start the first step again if something wrong found in second or third step.  

Composition of non-hazardous industrial waste 

Parameter Unit Range 

Net Calorific Value MJ/kg 8-14 

Moisture % weight (as received basis) 5-30 

Ash % weight (as received basis) 5-15 

Chloride % weight (as received basis) 0-1 

Sulfur % weight (as received basis) 0-1 

Lead mg/kg 10 

Cadmium mg/kg 1

Mercury mg/kg 1

Source: Chonburi Clean Energy Co., Ltd, 2017 
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[A2] Waste Disposal Permit process 
Process Workflow 
In this section, the process is depicted using a process workflow swimlane diagram. 

[A2a] Waste Disposal Permit for Incoming Industrial Nonhazardous Waste 
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1. Objectives 
 

 The objectives of this procedure are to: 
 Document the rules and standards that shall govern Industrial Waste Management Process in 

Chonburi Clean Energy (CCE). 
 Ensure that Industrial Waste Management Process is in compliance with applicable 

laws/regulations in the countries that Chonburi Clean Energy (CCE) operates. 
 Ensure that Industrial Waste Management Process is in compliance with “Health and Safety Policy” 

and other relevant Chonburi Clean Energy (CCE) policies/procedures, in particular with IPOA and 
GPOA (where applicable). 

 Define the roles and responsibilities of Employees who have a part to play in Industrial Waste 
Management Process. 

 Describe the methods used to ensure the effective, efficient and quality management of Industrial 
Waste Management Process among the various Functional Departments and Power Plants within 
Chonburi Clean Energy (CCE). 

 Ensure that effective internal controls and authorizations are designed and operating throughout 
Industrial Waste Management Process. 

 Provide step-by-step guidance to Employees for compliance with Industrial Waste Management 
Process, so that the actual practices in the real world are in alignment with the process design 
described this document. 

 Ensure that Industrial Waste Management Process is performed for the purpose of fulfilling 
business requirements in the best interest of Chonburi Clean Energy (CCE). 

 
 

2. Scope 
 

i. Inclusions 
 
The scope of this this procedure cover Chonburi Clean Energy (CCE) Plant Sites (both operating and under 
construction projects) in Thailand, covering for permitting, storage and handling, transportation, record and 
report of Waste Manifest. 
 

ii. Exclusions 
 
The following are excluded from the scope of this procedure: 

[none!] 
 

iii. Obsoletes 
 
This section lists other documents that are superseded and obsoleted (i.e., taken out of use) as a result of 
approving this procedure. 

[none!] 
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3. Procedure/Instruction 
1. Process workflow overview 
 
Incoming Industrial Non-hazardous Waste Management Process 
Overview 
 
 
 
 
 
 

 

 
[A1] Pre acceptance process 
 
Process Workflow 
In this section, the process is depicted using a process workflow swimlane diagram. 
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Characteristic and component of non-hazardous industrial waste which shall be utilized as fuel shall be 
determined as follows. 

1. It is only non-hazardous and combustible industrial waste such as plastic, paper and cardboard, 
packages made from paper and plastic, wooden/cloth debris, biological sludge, pieces of rubber 
and leather, etc. 

2. It shall not be hazardous industrial waste as per Notification of Ministry of Industry. 
3. It is not hazardous substance and container of explosive substance such as cylinder tank of 

Hydrogen, Acetylene, Aerosols, compress gas, Nitroglycerine, Tri-Nitrobenzene, Potassium 
Chlorate, and container of explosive materials. 

4. It shall not be non-combustible industrial waste such as dust, pieces of metal, glass, sand, 
ceramic, construction waste, and ash from combustion or any non-combustible materials. 

5. It shall not be non-suitable combustible material such as acid, chemical solution, catalyst, animal 
remains, inorganic sludge and non-combustible substance. 

6. It shall not be organic industrial waste such as industrial waste from Bio-degradable process 
which is organic and degradable waste. 

 
Characteristic and component of non-hazardous industrial waste from each of waste originators shall 
be randomly sampled and analyzed with the following steps: 

* First time of first delivery. 
* Second time after 6 months. 
* Third time after 1 year; and 
* every year or start the first step again if something wrong found in second or third step.  
 

Composition of non-hazardous industrial waste 
 

Parameter Unit Range 

Net Calorific Value MJ/kg 8-14 

Moisture % weight (as received basis) 5-30 

Ash % weight (as received basis) 5-15 

Chloride % weight (as received basis) 0-1 

Sulfur % weight (as received basis) 0-1 

Lead mg/kg 10 

Cadmium mg/kg 1 

Mercury mg/kg 1 

 
Source: Chonburi Clean Energy Co., Ltd, 2017 
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[A2] Waste Disposal Permit process 
Process Workflow 
In this section, the process is depicted using a process workflow swimlane diagram. 
 

[A2a] Waste Disposal Permit for Incoming Industrial Nonhazardous Waste 
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บบ ัญัญชชีีแสดงการแสดงการรร ับัมอบบมอบสสิϧิϧงปงปฏฏิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ (สก.6)ว (สก.6)

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั       ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧรร ับัมอบบมอบ :: 17 กมุภาพนัธ์ 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวั 13ว 13ัั

หหลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไไมมใ่ใชช้้

แแลล้ว้ว

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับัการบการ

ขนขนสสง่ง
HAZHAZ ปปรริมิาณมาณ

(กก.)(กก.)
บรรบรรจจุุภภ ัณัณฑฑ์์

ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ
ชชนนิิดด จจําํานวนนวน

1บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 020601 - N 770 - -   

2บรษิทั เชโก้
(ประเทศไทย) จาํกดั 3-86-1/44รย DIWG054802558 040222 - N 5980 - -   

3บรษิทั มนัทนัส์ อนิกรีเดยี
นส์ (ประเทศไทย) จาํกดั

น.12(4)-1/2557-
ญหช. DIWG170900278 150101 - N 125 - -   

4บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150101 - N 385 - -   

5บรษิทั แอเดยีนท ์แอนด์
ซมัมทิ คอร์ปอเรช ัϧน จาํกดั

น.77(2)-4/2556-
นปฉ. DIWG140900341 150102 - N 480 - -   

6บรษิทั ดปูองท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ. DIWG184800092 150102 - N 1770 - -   

7บรษิทั โพลีเพล็กซ์
(ประเทศไทย) จาํกดั

ข3-
53(5)-1/46รย DIWG054800677 150102 - N 4340 - -   

8บรษิทั มนัทนัส์ อนิกรีเดยี
นส์ (ประเทศไทย) จาํกดั

น.12(4)-1/2557-
ญหช. DIWG170900278 150102 - N 125 - -   

9บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150102 - N 2695 - -   

10บรษิทั ดปูองท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ. DIWG184800092 150103 - N 1770 - -   

11บรษิทั คงิ เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ. DIWG234800134 160306 - N 380 - -   

12บรษิทั คงิ เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ. DIWG234800134 191208 - N 440 - -   

13บรษิทั คงิ เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ. DIWG234800134 191208 - N 890 - -   

14บรษิทั ออโตอ้ลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ. DIWG054801170 191212 - N 490 - -   

15บรษิทั คล็อกเนอร์ เพนทา
พลาสท ์(ไทยแลนด์) จาํกดั

น.53(5)-4/2544-
ญอบ. DIWG214800252 191212 - N 1170 - -   

16บรษิทั ฟอร์ซี คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั 3-106-19/57ปท DIWG142800085 191212 - N 11620 - -   

            

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ........................................................ ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บบ ัญัญชชีีแสดงการแสดงการรร ับัมอบบมอบสสิϧิϧงปงปฏฏิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ (สก.6)ว (สก.6)

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั       ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧรร ับัมอบบมอบ :: 15 มนีาคม 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวั 13ว 13ัั

หหลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไมม่

ใใชช้แ้แลล้ว้ว

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับับ
การขนการขนสสง่ง

HAZHAZ ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.)

บรรบรรจจุุภภ ัณัณฑฑ์์ ผผูู้้
บบ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

ชชนนิิดด จจําํานวนนวน

1บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 020601 - N 1642 - -   

2บรษิทั ดองกกุ สตลี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.64(12)-2/2554-
ญปค. DIWG180900797 150101 - N 530 - -   

3บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150101 - N 821 - -   

4บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150101 - N 769 - -   

5บรษิทั เกมบอล (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต. DIWG174800128 150102 - N 1340 - -   

6บรษิทั ดองกกุ สตลี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.64(12)-2/2554-
ญปค. DIWG180900797 150102 - N 530 - -   

7
บรษิทั โพลีเพล็กซ์
(ประเทศไทย) จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-53(3)-1/50รย DIWG094800166 150102 - N 8160 - -   

8บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150102 - N 5747 - -   

9บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150102 - N 5383 - -   

10บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 160306 - N 1538 - -   

11
บรษิทั ออโตอ้ลัลาย
แอนซ์ (ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ. DIWG054801170 191212 - N 460 - -   

12
บรษิทั พี เค สแครป
แอนด์รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-136/47ชบ DIWG060900628 191212 - N 11030 - -   

13
บรษิทั เอสไอเอ็มพี
ออร์โท โซลูช ัϧนส์
(ประเทศไทย) จาํกดั

จ3-81(3)-5/57ชบ - 191212 - N 1950 - -   

14
บรษิทั ยเูนีϧยนออโต
พาร์ทส มานูแฟคเชอ
ริϧง จาํกดั

ข3-78(2)-2/50รย DIWG074800277 191212 - N 1780 - -   

15
บรษิทั เอสไอเอ็มพี
ออร์โท โซลูช ัϧนส์
(ประเทศไทย) จาํกดั

จ3-81(3)-2/50ชบ - 191212 - N 1540 - -   

16บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน จาํกดั 3-106-19/57ปท DIWG142800085 191212 - N 15400 - -   

17บรษิทั อสีเทร์ิน รี
คพัเวอรีϧ จาํกดั 3-105-161/48ชบ DIWG070900394 191212 - N 6620 - -   

            

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ........................................................ ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บบ ัญัญชชีีแสดงการแสดงการรร ับัมอบบมอบสสิϧิϧงปงปฏฏิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ (สก.6)ว (สก.6)

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั       ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧรร ับัมอบบมอบ :: 12 เมษายน 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวั 13ว 13ัั

หหลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไมม่

ใใชช้แ้แลล้ว้ว

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับัการบการ

ขนขนสสง่ง
HAZHAZ ปปรริมิาณมาณ

(กก.)(กก.)
บรรบรรจจุุภภ ัณัณฑฑ์์

ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ
ชชนนิิดด จจําํานวนนวน

1บรษิทั ไทยอาซาฮ ีคา
เซอ ิสแปนเด็กซ์ จาํกดั 3-44-2/47ชบ DIWG050901479 070213 - N 5100 - -   

2หา้งหุน้สว่นจาํกดั ณฐั
ชา ตะวนัออก กรุป๊ 3-105-35/60ชบ - 191212 - N 3290 - -   

3
บรษิทั พี เค สแครป
แอนด์รีไซเคลิ เซอร์วสิ
จาํกดั

3-105-136/47ชบ DIWG060900628 191212 - N 32340 - -   

4บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน จาํกดั 3-106-19/57ปท DIWG142800085 191212 - N 10420 - -   

5
บรษิทั โพลีเพล็กซ์
(ประเทศไทย) จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-53(3)-1/50รย DIWG094800166 150102 - N 5250 - -   

6บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส. DIWG136000676 020601 - N 2012 - -   

7บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 020601 - N 292 - -   

8บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส. DIWG136000676 150101 - N 1006 - -   

9บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150101 - N 146 - -   

10บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150101 - N 661 - -   

11บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส. DIWG136000676 150102 - N 7042 - -   

12บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส. DIWG136000684 150102 - N 1022 - -   

13บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150102 - N 4627 - -   

14บรษิทั เนสทเ์ล ่(ไทย)
จาํกดั

น.15(1)-1/2551-
ญอต. DIWG104800065 160306 - N 9670 - -   

15บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 160306 - N 10232 - -   

16
บรษิทั ไดกิϨน
คอมเพรสเซอร์ อนิดสั
ทรีส์ จาํกดั

น.71-1/2544-
ญอต. DIWG054801048 070213 - N 6880 - -   

17
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150101 - N 604 - -   

18บรษิทั เกมบอล (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต. DIWG174800128 150102 - N 3340 - -   

19บรษิทั โพสโค (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.64(12)-2/2550-
ญวก. DIWG110800026 150102 - N 2810 - -   

20
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150102 - N 453 - -   

21
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150203 - N 453 - -   

            

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ........................................................ ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 



บบ ัญัญชชีีแสดงการแสดงการรร ับัมอบบมอบสสิϧิϧงปงปฏฏิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ (สก.6)ว (สก.6)

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั       ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧรร ับัมอบบมอบ :: 17 พฤษภาคม 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวั 13ว 13ัั

หหลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิิ
กกูลูล

หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧ
ไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ว

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับับ
การขนการขนสสง่ง

HAZHAZ ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.)

บรรบรรจจุุภภ ัณัณฑฑ์์ ผผูู้้
บบ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

ชชชชชนนิิดด จจําํานวนนวน

1 เลนซิϧง (ไทยแลนด์) 3-27(7)-4/62ปจ DIWG223000050 040222 - N 45270 - -   

2
บรษิทั ไทยอาซาฮี
คาเซอ ิสแปนเด็กซ์
จาํกดั

3-44-2/47ชบ DIWG050901479 070213 - N 5710 - -   

3
หา้งหุน้สว่นจาํกดั
ณฐัชา ตะวนัออก
กรุป๊

3-105-35/60ชบ - 191212 - N 2510 - -   

4บรษิทั สยาม โฮวา
จาํกดั

น.23(4)-1/2556-
ญอบ. DIWG224800359 040209 - N 1940 - -   

5บรษิทั เกมบอล
(ไทยแลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต. DIWG174800128 150102 - N 4060 - -   

6
บรษิทั โพลีเพล็กซ์
(ประเทศไทย) จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-
53(3)-1/50รย DIWG094800166 150102 - N 7640 - -   

7
บรษิทั พี เค สแครป
แอนด์รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-
136/47ชบ DIWG060900628 191212 - N 3080 - -   

8บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน จาํกดั 3-106-19/57ปท DIWG142800085 191212 - N 32120 - -   

9บอ่วนิคา้ของเกา่ 3-105-
135/47ชบ - 191212 - N 11000 - -   

10บรษิทั สยาม นิโตริ
จาํกดั

น.25-1/2534-
ญนป. DIWG085801017 120105 - N 1060 - -   

11
บรษิทั ออโตอ้ลัลาย
แอนซ์
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ. DIWG054801170 150102 - N 1560 - -   

            

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ........................................................ ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บบ ัญัญชชีีแสดงการแสดงการรร ับัมอบบมอบสสิϧิϧงปงปฏฏิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้ (สก.6)ว (สก.6)

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั       ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧรร ับัมอบบมอบ :: 15 มถินุายน 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวั 13ว 13ัั

หหลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไมม่

ใใชช้แ้แลล้ว้ว

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับัการบการ

ขนขนสสง่ง
HAZHAZ ปปรริมิาณมาณ

(กก.)(กก.)
บรรบรรจจุุภภ ัณัณฑฑ์์

ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ
ชชนนิิดด จจําํานวนนวน

1
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์
เมนูแฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150101 - N 1076 - -   

2บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150101 - N 732 - -   

3
บรษิทั ออโตอ้ลัลาย
แอนซ์ (ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ. DIWG054801170 150102 - N 1210 - -   

4
บรษิทั ดปูองท ์นิว
ทรชิ ัϧน (ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ. DIWG184800092 150102 - N 1890 - -   

5
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์
เมนูแฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150102 - N 807 - -   

6บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 150102 - N 5124 - -   

7
บรษิทั ดปูองท ์นิว
ทรชิ ัϧน (ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ. DIWG184800092 150103 - N 1890 - -   

8
บรษิทั แบ็กซ์เตอร์
เมนูแฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต. DIWG164800195 150203 - N 807 - -   

9บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย) จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส. DIWG166000257 160306 - N 1464 - -   

10หา้งหุน้สว่นจาํกดั ณฐั
ชา ตะวนัออก กรุป๊ 3-105-35/60ชบ - 191212 - N 880 - -   

11บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน จาํกดั 3-106-19/57ปท DIWG142800085 191212 - N 12020 - -   

12บรษิทั อสีเทร์ิน รี
คพัเวอรีϧ จาํกดั

3-105-
161/48ชบ DIWG070900394 191212 - N 4160 - -   

13
บรษิทั เอ แอนด์ อาร์
รีไซเคิϨลลิϨง เซ็นเตอร์
จาํกดั

3-105-3/56ชบ - 191212 - N 15570 - -   

14บอ่วนิคา้ของเกา่ 3-105-
135/47ชบ - 191212 - N 2670 - -   

15บอ่วนิคา้ของเกา่ 3-105-
135/47ชบ - 191212 - N 7700 - -   

            

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ........................................................ ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 



 

T-MON-223013/SECOT  CCE-T223013(1H)-Idx 

ภาคผนวก ข.9 
ตวัอย่างบัญชีแสดงรายการส่ิงปฎกิลู 

หรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วทีท่าํการบําบัดหรือกาํจดั (สก.7) 

  



บบ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีีϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 17 มกราคม 2566

ลลําําดด ับับ
ททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว

13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไไมมใ่ใชช้้

แแลล้ว้ว
HAZHAZ

เลขเลขททีีϧ
ใบใบกกําํากก ับัการบการ

ขนขนสสง่ง

ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1

บรษิทั โพลี
เพล็กซ์
(ประเทศไทย)
จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-53(3)-1/50รย DIW-G-
094800166 150102 N - 043 4280   

2

บรษิทั มกิาซา่
อนิดสัตรีϨส์
(ไทยแลนด์)
จาํกดั

น.86-1/2543-
ญอบ.

DIW-G-
054802269 070299 N - 043 2450   

3

บรษิทั พี เค ส
แครปแอนด์
รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-136/47ชบ DIW-D-
060900073 191212 N - 074 4960   

4

บรษิทั ไดกิϨน
คอมเพรสเซอร์
อนิดสัทรีส์
จาํกดั

น.71-1/2544-
ญอต.

DIW-G-
054801048 070213 N - 043 7310   

5
บรษิทั อสี
เทร์ิน รีคพัเว
อรีϧ จาํกดั

3-105-161/48ชบ DIW-D-
070900071 191212 N - 043 1600   

6

บรษิทั เอฟเอ็ม
พี กรุป๊
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(2)-25/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054800800 150102 N - 043 2300   

7
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 10100   

8

บรษิทั โตโยตา้
โบโชค ุฟิลเท
รช ัϧน ซสิเต็ม
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.65-2/2546-
ญอบ.

DIW-G-
054802145 160306 N - 074 1590   

9

บรษิทั อาร์มส
ตรองรบัเบอร์
แอนด์ เคมคีลั
โปรดกัส์ จาํกดั

น.53(6)-1/2555-
นวก.

DIW-G-
140800160 120105 N - 043 1860   

10

บรษิทั
เท็นแทค
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.41(1)-1/2557-
นอน.

DIW-G-
140900325 120105 N - 043 5730   

11

บรษิทั ออโต้
อลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054801170 191212 N - 074 1340   

12บรษิทั เจียไต๋
จาํกดั 3-43(2)-1/13สค DIW-G-

056000896 150102 N - 043 6730   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บบ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีี ϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 17 กมุภาพนัธ์ 2566

ลลําําดด ับับททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว
13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใใชช้แ้แลล้ว้ว HAZHAZ เลขเลขททีีϧ

ใบใบกกําํากก ับัการขนบการขนสสง่ง
ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150101 N - 043 385   

2

บรษิทั มนัทนั
ส์ อนิกรีเดยี
นส์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.12(4)-1/2557-
ญหช.

DIW-G-
170900278 150101 N - 043 125   

3

บรษิทั โพลี
เพล็กซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

ข3-
53(5)-1/46รย

DIW-G-
054800677 150102 N - 043 4340   

4
บรษิทั เชโก้
(ประเทศไทย)
จาํกดั

3-86-1/44รย DIW-G-
054802558 040222 N - 043 5980   

5
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 11620   

6
บรษิทั คงิ
เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ.

DIW-G-
234800134 160306 N - 043 380   

7
บรษิทั คงิ
เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ.

DIW-G-
234800134 191208 N - 043 440   

8
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 020601 N - 043 770   

9
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150102 N - 043 2695   

10

บรษิทั ดปูอง
ท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ.

DIW-G-
184800092 150102 N - 043 1770   

11

บรษิทั คล็อก
เนอร์ เพนทา
พลาสท ์(ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.53(5)-4/2544-
ญอบ.

DIW-G-
214800252 191212 N - 043 1170   

12

บรษิทั มนัทนั
ส์ อนิกรีเดยี
นส์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.12(4)-1/2557-
ญหช.

DIW-G-
170900278 150102 N - 043 125   

13
บรษิทั คงิ
เฟอร์นิเจอร์
ไทย จาํกดั

น.37-180/2564-
นอบ.

DIW-G-
234800134 191208 N - 043 890   

14

บรษิทั ดปูอง
ท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ.

DIW-G-
184800092 150103 N - 043 1770   

15

บรษิทั มนัทนั
ส์ อนิกรีเดยี
นส์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.12(4)-1/2557-
ญหช.

DIW-G-
170900278 150101 N - 043 125   

16

บรษิทั แอเดยี
นท ์แอนด์
ซมัมทิ
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

น.77(2)-4/2556-
นปฉ.

DIW-G-
140900341 150102 N - 043 480   

17

บรษิทั ออโต้
อลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054801170 191212 N - 074 490   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

บบ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีี ϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 15 มนีาคม 2566

ลลําําดด ับับททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว
13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใใชช้แ้แลล้ว้ว HAZHAZ เลขเลขททีีϧ

ใบใบกกําํากก ับัการขนบการขนสสง่ง
ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1

บรษิทั ดองกกุ
สตลี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.64(12)-2/2554-
ญปค.

DIW-G-
180900797 150101 N - 043 530   

2
บรษิทั อสี
เทร์ิน รีคพัเว
อรีϧ จาํกดั

3-105-161/48ชบ DIW-D-
070900071 191212 N - 043 6620   

3

บรษิทั โพลี
เพล็กซ์
(ประเทศไทย)
จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-53(3)-1/50รย DIW-G-
094800166 150102 N - 043 8160   

4

บรษิทั พี เค ส
แครปแอนด์
รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-136/47ชบ DIW-D-
060900073 191212 N - 074 11030   

5
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150101 N - 043 821   

6
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150101 N - 043 769   

7
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150102 N - 043 5383   

8
บรษิทั เกม
บอล (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต.

DIW-G-
174800128 150102 N - 043 1340   

9

บรษิทั เอสไอ
เอ็มพี ออร์โท
โซลูช ัϧนส์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

จ3-81(3)-5/57ชบ - 191212 N - 043 1950   

10

บรษิทั เอสไอ
เอ็มพี ออร์โท
โซลูช ัϧนส์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

จ3-81(3)-2/50ชบ - 191212 N - 043 1540   

11

บรษิทั ยเูนีϧย
นออโตพาร์
ทส มานูแฟค
เชอริϧง จาํกดั

ข3-78(2)-2/50รย DIW-G-
074800277 191212 N - 043 1780   

12
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 020601 N - 043 1642   

13
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150102 N - 043 5747   

14
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 160306 N - 043 1538   

15

บรษิทั ดองกกุ
สตลี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.64(12)-2/2554-
ญปค.

DIW-G-
180900797 150102 N - 043 530   

16

บรษิทั ออโต้
อลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054801170 191212 N - 074 460   

17
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 15400   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 



บบ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีี ϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 12 เมษายน 2566

ลลําําดด ับับททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว
13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใใชช้แ้แลล้ว้ว HAZHAZ เลขเลขททีีϧ

ใบใบกกําํากก ับัการขนบการขนสสง่ง
ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนูแฟค
เจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150101 N - 043 604   

2

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนูแฟค
เจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150102 N - 043 453   

3
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 10420   

4
บรษิทั เกม
บอล (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต.

DIW-G-
174800128 150102 N - 043 3340   

5

บรษิทั โพลี
เพล็กซ์
(ประเทศไทย)
จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-53(3)-1/50รย DIW-G-
094800166 150102 N - 043 5250   

6

หา้งหุน้สว่น
จาํกดั ณฐัชา
ตะวนัออก
กรุป๊

3-105-35/60ชบ - 191212 N - 043 3290   

7บรษิทั เนสทเ์ล่
(ไทย) จาํกดั

น.15(1)-1/2551-
ญอต.

DIW-G-
104800065 160306 N - 043 9670   

8
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส.

DIW-G-
136000676 020601 N - 043 2012   

9
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส.

DIW-G-
136000676 150101 N - 043 1006   

10
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2548-
นนส.

DIW-G-
136000676 150102 N - 043 7042   

11
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 020601 N - 043 292   

12
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150101 N - 043 146   

13
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150102 N - 043 4627   

14

บรษิทั ไดกิϨน
คอมเพรสเซอร์
อนิดสัทรีส์
จาํกดั

น.71-1/2544-
ญอต.

DIW-G-
054801048 070213 N - 043 6880   

15

บรษิทั พี เค ส
แครปแอนด์
รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-136/47ชบ DIW-D-
060900073 191212 N - 074 32340   

16

บรษิทั ไทยอา
ซาฮ ีคาเซอ ิส
แปนเด็กซ์
จาํกดั

3-44-2/47ชบ DIW-G-
050901479 070213 N - 043 5100   

17
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150101 N - 043 661   

18

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนูแฟค
เจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150203 N - 043 453   

19
บรษิทั โพสโค
(ไทยแลนด์)
จาํกดั

น.64(12)-2/2550-
ญวก.

DIW-G-
110800026 150102 N - 043 2810   

20
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2551-
นนส.

DIW-G-
136000684 150102 N - 043 1022   

21
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 160306 N - 043 10232   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บบ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีี ϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 17 พฤษภาคม 2566

ลลําําดด ับับททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว
13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไไมมใ่ใชช้้

แแลล้ว้ว
HAZHAZ เลขเลขททีีϧ

ใบใบกกําํากก ับัการขนบการขนสสง่ง
ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1

บรษิทั ออโต้
อลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054801170 150102 N - 043 1560   

2

บรษิทั โพลี
เพล็กซ์
(ประเทศไทย)
จาํกด ั
(มหาชน)

ข3-
53(3)-1/50รย

DIW-G-
094800166 150102 N - 043 7640   

3

หา้งหุน้สว่น
จาํกดั ณฐัชา
ตะวนัออก
กรุป๊

3-105-35/60ชบ - 191212 N - 043 2510   

4 เลนซิϧง (ไทยแลนด์) 3-27(7)-4/62ปจ DIW-G-
223000050 040222 N - 043 45270   

5

บรษิทั พี เค ส
แครปแอนด์
รีไซเคลิ
เซอร์วสิ จาํกดั

3-105-
136/47ชบ

DIW-D-
060900073 191212 N - 074 3080   

6บอ่วนิคา้ของเกา่
3-105-

135/47ชบ
DIW-D-

070900022 191212 N - 043 11000   

7
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 32120   

8บรษิทั สยาม
โฮวา จาํกดั

น.23(4)-1/2556-
ญอบ.

DIW-G-
224800359 040209 N - 043 1940   

9

บรษิทั ไทยอา
ซาฮ ีคาเซอ ิส
แปนเด็กซ์
จาํกดั

3-44-2/47ชบ DIW-G-
050901479 070213 N - 043 5710   

10
บรษิทั เกม
บอล (ไทย
แลนด์) จาํกดั

น.15(1)-1/2559-
นอต.

DIW-G-
174800128 150102 N - 043 4060   

11บรษิทั สยาม
นิโตร ิจาํกดั

น.25-1/2534-
ญนป.

DIW-G-
085801017 120105 N - 043 1060   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน

 

บ ัญัญชชีีรายการรายการสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูหลหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วททีี ϧททําําการการบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั (สก.7)ด (สก.7)ัั

ของของ บรษิทั ชลบรีุ คลีน เอ็นเนอร์ยีϧ จาํกดั  ทะเ ทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน น.88(2)-3/2560-ญหช.
วว ันันททีีϧบบําําบบ ัดัหดหรรืืออกกําําจจ ัดั :ด : 15 มถินุายน 2566

ลลําําดด ับับททีีϧ ชชืืϧออผผูู้ก้กอ่อกกําําเเนนิิดด ทะเทะเบบียีนโรงงานยนโรงงาน เลขประเลขประจจําําตต ัวัว
13 ห13 หลล ักัก

รรหห ัสัสสสิϧิϧงปงปฎฎิกิกูลูล
หหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไไไไมมใ่ใชช้้

แแลล้ว้ว
HAZHAZ เลขเลขททีีϧ

ใบใบกกําํากก ับัการขนบการขนสสง่ง
ววิธิธีกีารการ
จจ ัดัการดการ

ปปรริมิาณมาณ
(กก.)(กก.) ผผูู้บ้บ ันันททึกึก หมายเหหมายเหตตุุ

1

บรษิทั เอ
แอนด์ อาร์ รี
ไซเคิϨลลิϨง
เซ็นเตอร์
จาํกดั

3-105-3/56ชบ - 191212 N - 043 15570   

2

บรษิทั ดปูอง
ท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ.

DIW-G-
184800092 150102 N - 043 1890   

3

บรษิทั ดปูอง
ท ์นิวทรชิ ัϧน
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.13(2)-1/2555-
ญหบ.

DIW-G-
184800092 150103 N - 043 1890   

4

หา้งหุน้สว่น
จาํกดั ณฐัชา
ตะวนัออก
กรุป๊

3-105-35/60ชบ - 191212 N - 043 880   

5
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150102 N - 043 5124   

6
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 160306 N - 043 1464   

7

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150101 N - 043 1076   

8

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150102 N - 043 807   

9บอ่วนิคา้ของเกา่
3-105-

135/47ชบ
DIW-D-

070900022 191212 N - 043 7700   

10
บรษิทั ยอูาร์ซี
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.9(4)-1/2536-
ญนส.

DIW-G-
166000257 150101 N - 043 732   

11

บรษิทั ออโต้
อลัลายแอนซ์
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.77(1)-1/2540-
ญอบ.

DIW-G-
054801170 150102 N - 043 1210   

12บอ่วนิคา้ของเกา่
3-105-

135/47ชบ
DIW-D-

070900022 191212 N - 043 2670   

13

บรษิทั แบ็กซ์
เตอร์ เมนู
แฟคเจอริϧง
(ประเทศไทย)
จาํกดั

น.46(2)-1/2555-
นอต.

DIW-G-
164800195 150203 N - 043 807   

14
บรษิทั อสี
เทร์ิน รีคพัเว
อรีϧ จาํกดั

3-105-
161/48ชบ

DIW-D-
070900071 191212 N - 043 4160   

15
บรษิทั ฟอร์ซี
คอร์ปอเรช ัϧน
จาํกดั

3-106-19/57ปท DIW-D-
142800010 191212 N - 043 12020   

           

ขอรบัรองวา่รายการตามบญัชีขา้งตน้เป็นความจรงิทกุประการ

ลงชืϧอ ........................................................ ผูค้วบคมุ / ทีϧปรกึษา

ลงชืϧอ ....................................................... ผูป้ระกอบกจิการโรงงาน
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ภาคผนวก ข.10 
ตวัอย่างสัญญาการรับกากอุตสาหกรรมกบัผู้ก่อกาํเนิดกากอุตสาหกรรม 
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ภาคผนวก ข.11 
ข้อกาํหนดและหน้าทีสํ่าหรับรถขนส่ง 
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ภาคผนวก ข.12 
บันทกึปริมาณสารเคมีทีใ่ช้ในระบบควบคุมมลพษิทางอากาศ 



Chemical 40% Urea water
99% Sodium Bicarbonate

 ( NaHCO₃ )
Activated Carbon

หน่วย m3 Kg. Kg.2

มกราคม 7.65 177595.00 1706.90

กุมภาพันธ์ 6.63 149674.00 1058.30

มีนาคม 9.99 203030.00 1706.00

เมษายน 8.42 190881.60 631.30

พฤษภาคม 13.77 208410.00 2281.00

กรกฏาคม 10.37 257168.40 1323.50

Total 56.83 1186759.00 8707.00

บันทึกปริมาณสารเคมีที่ใช้ในระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ

ระหว่างเดือน มกราคม ถึง เดือนมิถุนายน  พ.ศ.2566
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ภาคผนวก ข.13 
เอกสารการสอบเทยีบ CEMs 







 

 

1 
 

 

 

2 
 

 

 

3 
 

 

 

4 
 



 

 

1 
 

 

 

2 
 

24-Mar-23

24-Mar-23

24-Mar-23

24-Mar-23



24-Mar-23 24-Mar-23 _

24-Mar-23

24-Mar-23

24-Mar-23

24-Mar-23

24-Mar-23



24-Mar-23 24-Mar-23

24-Mar-23

 
 

1 
 

 
 

2 
 



 
 

3 
 

 
 

4 
 

 
 

1 
 

 
 

2 
 



 
 

3 
 

 
 

4 
 

 

 
 

1 
 

 
 

2 
 



 
 

3 
 

 
 

4 
 

 
 

1 
 

19-May-23
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3 
 

19-May-23
 

 

4 
 

 

19-May-23

19-May-23

 5

                                                                                                                  6

                                                                                                                                                        11

                                                                                                                                              17

                                                                                                                                                             18
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ในการทาํ ครัÊงนี Êพบอปุกรณบ์างส่วนถึงเวลาตอ้งเปลีÉยนและเนืÉองจาก บางตวัลกูคา้ไม่มี
มีรายละเอียดดงัรายการต่อไปนีÊและควรมี เผืÉอไวก้รณีอะไหล่บางตวัเสืÉอมสภาพเรว็กว่าปกติ

ส่วนปลาย

ลกูคา้แจง้ให ้ เสนอราคาใหล้กูคา้เพืÉอสัÉงซื Êอ  โดยเรว็ทีÉสดุ

แนะนาํใหล้กูคา้ตรวจสอบและทาํความสะอาดหนา้เลนสท์กุ เดือนเป็นอย่างนอ้ย เพืÉอป้องกนัเศษฝุ่ นเขา้ไปทาํความ
สกปรกหนา้เลนส ์ถา้ลกูคา้พบเห็นปัญหาเพิÉมเติม สามารถแจง้ปัญหากบัทางพนกังานของ ไดท้กุเมืÉอเพืÉอใหท้าง
ทีมงานแกไ้ขและตรวจสอบใหเ้บื Êองตน้

ทีÉใชใ้นการกรองฝุ่น ควรเปลีÉยนทกุ เดือน เนืÉองจาก ทางของลกูคา้มีฝุ่ นสะสมค่อนขา้งมาก และ
ควรมี ในกรณีทีÉ มกีารเสืÉอมสภาพเรว็กว่าปกติ
เนืÉองดว้ยทางลกูมี ไมค่รบตามถงั   ทาํใหยุ้่งยากในการ และมีโอกาสเกดิการ
ปนเปืÊอน ของ ใน  เนืÉองจากตอ้งมีการสลบัเปลีÉยน ในขัÊนตอนการ แนะนาํใหท้าง
ลกูคา้ทาํการซื Êอ ใหค้รบทกุถงั

Page 17 of 18 
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ภาคผนวก ข.14 
ข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบต่อเน่ือง (CEMs online) 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566



โครงการกาํจัดกากอุตสาหกรรมที่ไม่อันตรายโดยแปรรูปเป็นพลังงานไฟฟ้า ภาคผนวก ข.14

บริษัท ชลบุรี คลีน เอน็เนอร์ยี่ จาํกัด ข้อมลูผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบต่อเนื่อง (CEMs)

ตารางที่ ข.14 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศจากระบบการตรวจวดัแบบต่อเนื่อง (CEMs)

ระหว่างเดอืนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2566

NOx ที ่7%O2 SO2 ที ่7%O2 PM ที ่7%O2 HCl ที ่7%O2 CO ที ่7%O2 O2 Temperature Flow rate

(ppm) (ppm) (mg/m3) (ppm) (ppm) (%) (°C) (Nm3/hr)
ปล่อง Boiler 81.15-99.78 0-2.52 0.63-1.24 5.25-7.47 0.12-20.73 8.61-10.42 158.66-165.37 82,834.87-94,176.02

89.74 0.13 0.94 5.75 1.32 9.85 161.840 90,355.62

94.43-105.17 0-0.90 0.56-2.26 3.20-7.60 0.25-3.23 8.27-9.47 158.67-165.37 86,934.03-92,938.11

98.13 0.20 1.47 5.50 0.80 8.90 161.360 90,721.88

86.48-109.72 0-1.43 0.36-1.74 4.92-7.78 0.09-16.55 8.86-10.13 159.34-167.18 84,450.57-94,590.95

97.68 0.21 0.74 6.14 1.26 9.74 163.120 91,883.19

95.00-110.61 0-1.20 0.52-1.57 5.08-7.85 0.10-11.16 8.44-10.01 160.73-168.88 75787.84-94,903.04

102.11 0.19 0.88 6.38 1.30 9.55 164.770 88,841.81

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

มีนาคม 2566

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

เมษายน 2566

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

โครงการกาํจดักากอุตสาหกรรมที่ไม่อนัตรายโดยแปรรูปเป็นพลงังานไฟฟ้า บริษัท ชลบุรี คลนี เอน็เนอร์ยี ่จาํกดั

แหล่งกาํเนิด เดอืน

มกราคม 2566

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

กุมภาพนัธ์ 2566

93.41-114.49 0-1.48 0-1.48 5.97-7.94 0.32-5.25 8.37-9.91 163.84-173.28 62,448.90-94,375.89

103.77 0.24 0.24 7.08 0.96 9.42 168.500 80,323.95

93.50-124.43 0.25-1.14 0.15-5.49 5.31-7.80 0.50-30.58 7.52-9.43 168.60-178.49 76,539.57-93,854.84

110.73 0.55 0.53 6.57 2.15 8.830 172.360 86,979.63

136 24 12 8 - - - -

180 30 70 25 - - - -

หมายเหตุ : 1. ระบบการตรวจวดัสารมลพิษแบบต่อเนื่อง (Continuous Emission Monitoring System : CEMs)

     ของโครงการกาํจดักากอุตสาหกรรมที่ไม่อนัตรายโดยแปรรูปเป็นพลงังานไฟฟ้า บริษทั ชลบุรี คลีน เอน็เนอร์ยี่ จาํกดั

2. 1/ ค่าที่กาํหนดตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (EIA)  พ.ศ.2560

3. 2/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากเตาเผา พ.ศ.2553
        (ใชม้าตรฐานการควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียกรณีเตาเผาที่มีกาํลงัการเผาไหมใ้นการกาํจดัมูลฝอยเกิน 50 ตนัต่อปี)

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

มิถุนายน 2566

ค่าเฉลีย่รายเดอืน

ค่าควบคุม EIA1/

ค่ามาตรฐาน2/

พฤษภาคม 2566

                                                    T-MON-223013/SECOT                     CCE-T223013(1H)-II.14 (CEMs)                                                    
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ภาคผนวก ข.15 
เอกสารการเช่ือมโยงผลการตรวจวดั CEMs 
ไปยงัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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ภาคผนวก ข.16 
Procedure for CEMs Control 
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1. Objectives 
The objectives of these manual are to: 

For experimental analysis Correctly quantify the concentration  
For accuracy and accuracy.  
For the safety of the experiment 

2. Scope 
The following are the boundaries that define the scope of these manual: 

Use this manual in a CCE O&M . 

3. Definitions 

-

4. Procedure/Instruction 
           
 

 

 

1.   

1.1.    
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-     

-   

 -  emission  

  -  emission  alarm  

-  

-  control room 

 -  Feed urea   

 

-  

-  control room 

 -  Primary air fan 

 8% 

-  Air  

- excess oxygen 5 - 8% 

-  

-  control room 

  -  Thermal  

– 

 ( 850°C – 1050 °C ) 

- / 

-  Crane operator 

 -     

 

   

 

 

 

  

-  high alarm   90% 

 122.4 ppm 

-   high alarm 

 

.   -  Waste Feeder  

-  SA Burner01, SA Burner02, PA 

burner  Furnace 

 (850°C – 1050 °C) 

  

 

 

 

  

-  alarm   85%  

(115.6 ppm) 

 -    alarm   

-  
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-  control room 

 

 

 

 

-   

-   

-   

 -  emission  

 

Shut down furnace 
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1.2  

1.2.1  

  

   EIA 

  70 mg/   12 mg/  

 (SO2)  30 ppm   24 ppm  

 (NO2)  180 ppm   136 ppm  

 (HCl)  25 ppm  8 ppm 

1.2.2    

-  (post heat temp.) 850 – 1050 °C  

-  (excess O2) 5 - 7 %  

 

1.3   

1.3.1   

-  Primary air fan    

-  (furnace pressure) -0.1 Mpa  

-  (excess O2) 5 – 7 %  

 

1.4   ( )  

1.4.1  ( )  136 ppm 

 850°C  1050°C   1200°C 

     

 

1.5      
       Flue gas system     

  (Thermal 

decomposition)  (NH2-CO-NH2)   A 

 (Hydrolysis)  B  

                     -CO-  (l)                              + HNCO-NO + N                          ------------------ (A) 

                 HNCO +                                    (g) +                                           ------------------- (B)  

  

 C  F  (NO)  (NO2 ) 
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  1 (  E)   

 D  F   

4  + 4NO + O2                           4  + 6                                          -----------------(D)  

2  + NO + NO2                          2  + 3                                          -----------------(E) 

 4  + 2  + O2                         3  + 6                                         ------------------(F)  

      

   

  

   

 

1.6  shutdown furnace   

1.6.1   waste feeder  

1.6.2  Secondary zone  850  SA burner 1, SA burner 2 

  

1.6.3  PA burner  SA burner 1, SA burner 2  Secondary 

zone  850   

1.6.4    EIA (136ppm)  Furnace 

 

 

1.7  (CEMs)  

-    

-  (auto-calibration)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. HCL     
2.1  HCL    
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-  control room 

 -  Feed sodium bicarbonate 
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sodium bicarbonate  

-  

-  control room 

 -  BC injection 2 line  

   

Flue gas  HCL or 

 

-  

-  Crane operator 

 -     

 

   -  high alarm  90% (7.2ppm) 

  

- HCL     high 

alarm  

.   -  Waste Feeder  

-  SA Burner01, SA Burner02, PA 

burner  Furnace 

  -  alarm   85%  

 

 -  HCL     

alarm   

-  

 
-  

-  control room 

 -    

-     

-   

 - HCL   emission 

 

Shut down furnace 

 

 

HCL or   emission Alarm 

(sodium bicarbonate)

 BC 

injection line 2 

crane operator 

HCL or  emission 

  

HCL or emission Alarm 
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2.2  

2.2.1  

  

   EIA 

  70 mg/   12 mg/  

 (SO2)  30 ppm   24 ppm  

 (NO2)  180 ppm   136 ppm  

 (HCl)  25 ppm  8 ppm 

2.2.2    

-  (post heat temp.) 850 – 1050 °C  

-  (excess ) 5 - 7 %  

2.3   

2.3.1  (HCl)  ( )  EIA (8 

ppm)  Feed sodium bicarbonate  High  DCS  Feed 

sodium bicarbonate   

2.3.2  BC injection 2-line    Flue gas 

 HCL or  

2.3.3  Waste  bucker    Waste  hopper 

grate  HCL     

2.4  shutdown furnace   

2.4.1   Waste feeder  

2.4.2  Secondary zone  850  SA burner 1, SA burner 2 

  

2.4.3  PA burner  SA burner 1, SA burner 2  Secondary 

zone  850   

2.4.4  HCL      EIA (8ppm)  

Furnace  

 

2.5  (CEMs)  

2.5.1    

2.5.2  (auto-calibration)  
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3.   

3.1  
   

-  

-  control room 

 -    

-     

-    

-  emission  

  -  alarm   85%  

  

-  alarm  

-  

-  control room 

  inlet/outlet module 

 1 module  6 module 

-  

-  control room 

 -  1 module   2 

module  

.   -  Waste feeder  

-clear waste burn out  

-  SA Burner01, SA Burner02, PA 

burner  Furnace 

-  Bag filter  

 

   

 

 

 

 

 

-  Set  flow steam control ACC 38 t/h 

 Flue gas system 

 Fan system 

-  inlet/outlet module  

 -  on-line 

   
 

-  

-  control room 

 -    

-     

-    

-  emission  

 - Dust  

 

 

 

Dust emission Alarm 

  module  
bag filter leak

  on-line 

bag filter leaks 
more 1module 

  

Dust emission 
Alarm 

Shut down furnace 
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3.2  

3.2.1 

  

   EIA CCE 

  70 mg/   12 mg/  

 (SO2)  30 ppm   24 ppm  

 (NO2)  180 ppm   136 ppm  

 (HCl)  25 ppm  8 ppm 

3.2.2    

-  (post heat temp.) 850 – 1050 °C  

-  (excess ) 5 - 7 %  

3.3   

3.3.1  12 mg/M3  

-  (air pulse)   

-  240°C  (  

280°C)  

-  150°C    

-  (pulse air)  

 

 

3.4  shutdown furnace   

3.4.1   Waste feeder  

3.4.2  Secondary zone  850  SA burner 1, SA burner 2 

  

3.4.3  PA burner  SA burner 1, SA burner 2  Secondary 

zone  850   

3.4.4  Dust   EIA (12 mg/ )  

Furnace  

 

3.5  (CEMs)  

-    
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-  (auto-calibration)  

5. References. 
1. Glow Group : Significant Environmental Aspects Identification and Risk Assessment Procedure. 
2. BS-8800 standards. (BS 8800 : 1996 Guide to occupational health and safety management 

systems) 

6. Records. 
The following table lists the related forms that are specifically relevant to the process described in 
these procedure. 

Form No. Name of form Retention
(year) 

Retention 
person 

Disposition
approver
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Air pollution control system (CEMS) 

 

Author  Reviewer Approver 

 

.............................................................. 

Operations Manager  

Date 

 

.............................................................. 

Plant Manager 

Date 

 

.............................................................. 

General Manager  
Date 

 
 REVISION HISTORY 

REVISION REASON FOR REVISION APPROVED BY 

Version V1.0 

Dated : Jan 2022 
Initial Issue GM 

Version V2.0 

Dated 
  

 
วัตถุประสงค์:  

1. เพืÉอการเปิดใชง้านระบบตรวจวดัและควบคุมมลพิษทางอากาศ (CEMs) ใน บริษทั ชลบุรี คลีน เอน็เนอร์ยีÉ จาํกดั   
2. เพืÉอการดาํเนินการควบคุมมลพิษให้อยูใ่นเกณฑที์Éกาํหนดไวใ้น EIA  

หน้าทีÉความรับผิดชอบ 
1.Shift Supervisor             ทาํหนา้ทีÉ - ดาํเนินการตรวจสอบและควบคุมดูแลดา้นมลพิษให้ไม่เกิดค่าทีÉกาํหนดไวใ้น EIA 

- ดาํเนินการตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ทีÉใช่ลดค่ามลพิษภายในบริษทั 

- ดาํเนินการตรวจสอบและควบคมุ Waste ก่อนดาํเนินการป้อนเพืÉอใช่ในการเผาไหมใ้ห้มีความ
เหมาะสมและลดความเสีÉยงเกิดมลพิษทีÉสูงเกินกาํหนด 

 

2. Control Room Operator   ทาํหนา้ทีÉ - ดาํเนินการควบคุมอุณหภูมิในห้องเผาไหมใ้ห้มีความคงทีÉอยูใ่นช่วง 850 – 1050 เพืÉอให้กาํจดั      
มลพิษให้มีประสิทธิภาพสูงสุด 

- ดาํเนินการควบคุมและตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉใช่ในการควบคุมมลพิษให้พร้อมใชง้านและการ
ใชง้าน เป็นไปตามการทาํงานของเครืÉองจดัอยา่งเหมาะสมค ์

- ควบคุมและเฝ่าระวงัค่ามลพิษให้อยูใ่นเกณฑที์Éกาํหนดไวต้ลอดเวลาทีÉมีการเดินระบบเผาไหม ้

3. Patrol Operator             ทาํหนา้ทีÉ - ดาํเนินการตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆหนา้งานก่อนดาํเนินการเดินเครืÉองจกัร และ ตรวจเช็ค                  

สภาพหนา้งานให้มีความปลอดภยั 
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วิธีปฏบิัติงาน 
      ขัÊนตอนการปฏิบติังาน (Procedure) 
การเปิดใชง้านระบบความคุมมลพิษทางอากาศ ( CEMs )ตอ้งเปิดใชง้านก่อน Startup PlantโดยมีขัÊนตอนดัÉงนีÉ 
 

1. ตรวจสอบสถาณะความพร้อมเบืÉองตน้ก่อนใช่งานเมืÉอเริÉมการทาํงานระบบควมคุมมลพิษทางอากาศ ( CEMs ) 
1.1. ตรวจสอบระบบ Air compressor ตอ้งมีแรงดนัอยูที่É Ş-ş.ŝ Bar 

  
รูปทีÉ 1.1.1 air compressor A,B รูปทีÉ 1.1.2 Display air compressor  

    -และ Air compressor มีสถาณะพร้อมใชง้านทัÊง Ś ตวัตรวจเช็คตามเอกสาร (CCE-OP-CL-22-0012-V1.0LOG SHEET STARTUP 

BOILER AND TURBINE) 
 

 

 

System Equipment No. Equipment Name 
Fire protection C1SGA12GH001 Jockey pump 

Fire protection F4SGA10GH001 Electric Driven fire 

pump 

Fire Protection C1SGA11GH001 Diesel Driven fire 

pump 

PPE Required 
แว่นตา Safety 

 

 

ถุงมือหนงั 

 
 

เฮียมฟั Ear Muff 

 

 

หมวก Safety 

 

 

รองเทา้ Safety boots 
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1.2. ตรวจสอบอุปกรณ์ ตูค้วบคุมมลพิษทางอากาศ (CEMs)ระบบไฟฟ้าตอ้งพร้อมใชง้านทัÊง Ś ตวัตรวจเช็ค ตามเอกสาร(CCE-

OP-CL-22-0012-V1.0LOG SHEET STARTUP BOILER AND TURBINE) 

  
รูปทีÉ 1.2.1 CEMs panel  รูปทีÉ 1.2.2 Display CEMs panel 

1.3. ตรวจสอบความพร้อมของระบบ AC  Systemตรวจเช็ค ตามเอกสาร (CCE-OP-CL-22-0012-V1.0LOG SHEET STARTUP 

BOILER AND TURBINE) 

  
รูปทีÉ 1.3.1 ระบบ AC feeding equipment รูปทีÉ 1.3.2 Display AC injection  

1.4. ตรวจสอบความพร้อมระบบ BC   System ตรวจเช็คตามเอกสาร(CCE-OP-CL-22-0012-V1.0LOG SHEET STARTUP 

BOILER AND TURBINE) 

 

  
รูปทีÉ 1.4.1 ระบบ BC feeding equipment           รูปทีÉ 1.4.2 Display BC injection  
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1.5. ตรวจสอบความพร้อมระบบ Urea system ตรวจเช็คตามเอกสาร(CCE-OP-CL-22-0012-V1.0LOG SHEET STARTUP 
BOILER AND TURBINE) 

  
รูปทีÉ 1.5.1 Urea feeding equipment รูปทีÉ 1.5.2 Sight glass level and Urea panel 

 

- ทาํการตรวจสอบระบบ Urea tank ตอ้งมากกว่า 60% 

- ตรวจสอบสถาณะหนา้ตู ้Urea panel ให้อยูใ่นสถาณะปกติ 
2. ขัÊนตอนเริÉมใชง้านระบ CEMS  

2.1 ON Power ทีÉหนา้ตูใ้หค้รบทัÊง Ś ตวั ทัÊงของ CEMS ตวัทีÉ1&2 
2.2 เมือ ON Power ร้อยหนา้จอทีÉตูค้วามคุมจะแสดงค่าตามรูป 

  
รูปทีÉ 2.1 CEMs panel  รูปทีÉ 2.2 ตาํแหน่ง ON power CEMs panel 

 
 

ON power เพื่อเริ่มการทำงาน 

Sight glass level 

Opower on เรยีบรšอยหนšาจอ
จะแสดงคŠาพารามิเตอรŤทุกตัว
ตามรูป  
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3. เมือระบบเปิดใชง้านเรียบร้อยใหพ้นกังาน Control room  ตรวจสอบค่ามลพิษบน Display CEMs และจอแสดงในคอมพิวเตอร์บน

CCR ROOM  ตอ้งแสดงค่าเดีÉยวกนัและพร้อมใชง้าน 

  
รูปทีÉ 3.1 Display CEMs panel  รูปทีÉ 3.2 Display DCS CEMs system  

 

4. การปฏิบติังานในการความคุมมลพิษทางอากาศหลงัเกิดเหตุการณ์มีแนวโนม้สูงขึÊนเกินค่ามลพิษทีÉทาํการควบคุมดงันีÊ  
4.1. ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศก่อนปล่อยออกปล่องตามขอ้กาํหนดกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรและสิÉงแวดลอ้ม  

มลพิษทีÉควบคุม มาตรฐานของประเทศไทย มาตรฐานตาม EIA 

ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) ไม่เกิน śŘ ppm ไม่เกิน 24 ppm 

ไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) ไม่เกิน řŠŘ ppm ไม่เกิน 136 ppm 

ไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่เกิน Śŝ ppm ไม่เกิน 8 ppm 

ปริมาณฝุ่ น ไม่เกิน şŘ mg/  ไม่เกิน 12 mg/  
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 4.2 การควบคุมคุณภาพอากาศ NOx ก่อนปล่อยออกปล่อง 
4.2.1 ขัÊนตอนการควบคุมคุณภาพอากาศ NOx ก่อนปล่อยออกปล่อง 

ผูรั้บผดิชอบ กระบวนการ คาํอธิบาย 

หวัหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -การทางานของเครืÉองจกัร ปกติ 
- การเผาไหมในเตา อยู่ในสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

   -ค่า alarm กาหนดไวทีÉ Šŝ% ของ 

ค่าควบคุมของมาตราฐาน 

-NOx emission ถึงค่า alarm หรือไม่ 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -เพืÉอลด Air NOx 

- excess oxygen 4 - 7% 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -ปรับการกระจายลมเพืÉอลด hot spot 

- เพืÉอลด Thermal NOx 

- อุณหภูมิหอ ้งเผาไหม ้ŠŝŘ-řŘŝŘ˚C 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -เพืÉอลดอุณหภูมิในหอง้เผาไหม ้

 - เพืÉอลด Thermal NOx 

- อุณหภูมิหอ ้งเผาไหม ้ŠŝŘ-řŘŝŘ˚C 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -เพืÉอให้การเผาไหมค้งทีÉ 
- เพืÉอลด Fuel NOx 

  - ค่า high alarm กาํหนดไวที้É 90% 

ของค่าควบคุมมาตรฐาน 

- ทาํการปรับแกไ้ขแลว้ NOx ยงั 

high alarm หรือไม่ 

ผจก.ฝ่ายปฏิบตัการ  -ตรวจสอบ air nozzle 

  - ค่า alarm กาํหนดไวที้É Šŝ% ของ 

ค่าควบคุมมาตรฐาน 

- ทาํการปรับแกไ้ขแลว้ NOx ยงั 

alarm หรือไม่ 
- ทาํการปรับแต่งจนกว่าจะอยู่ในเกณฑ์ 
มาตรฐาน 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - การทางานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้นเตา อยู่ในสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากาศ 
อยใ่นค่าควบคมปกติ 

NOx emission 
Alarm 

ไม่ใช่/No 

ปรับลดปริม าณ 

excess O2 

ปรับลดอุณหภูมใน 

ห้องเผาไหม 

ปรับเพิÉมปริมาณ 

flue gas recirculation 

ปรับสูตรผสม 

เชอื เพลิง RDF 

ใช่/YES 

NOx emission 

เกินมาตรฐาน 

หยดุเดินเครืÉองจกัร 

Shutdown 

ใช่/YES 

ไม่ใช่/No 

NOx emission 
Alarm 

ใช่/YES 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากา 
อยูใ่นค่าควบคุมปกติ 

ไม่ใช่/No 
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              4.2.2 ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศและค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหมที้Éสาํคญั 

  4.2.2.1ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศก่อนปล่อยออกปล่องตามขอ้กาํหนดกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรและ
สิÉงแวดลอ้ม ปริมาณฝุ่ น ไม่เกิน şŘ mg/mś ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SOŚ) ไม่เกิน śŘ ppm ไนโตรเจนไดออกไซด ์(NOŚ) ไม่เกิน 
180 ppm ไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่เกิน Śŝ ppm 

  4.2.2.2ค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหม ้เพืÉอให้มัÉนใจว่าการเผาไหมเ้ป็นไปอยา่งสมบรูณ์ 

อุณหภูมิห้องเผาไหม(้post heat temp.) 850 – 1050 °C ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 - 7 % 

        4.3 การปรับควบคุมการเผาไหมใ้นเตาเผา 
                4.3.1 การควบคุมปริมาณอากาศในการเผาไหม ้

  - ปรับปริมาณอากาศ PA ของโซน ř ถึงโซน 3 จากนอ้ยไปหามาก โดยดูลกัษณะการเผาไหมใ้นเตาเป็นสาํคญั ทีÉโซน 3 
จะตอ้งเผาไหมเ้ชืÊอเพลิงจนหมดเหลือแต่เถา้หนกั 

  - ปรับปริมาณ recir. flue gas ของโซน ř ถึงโซน ś จากมากไปหานอ้ย อยูใ่นช่วงระหว่าง şŘ – řŘŘ% damper 

  - ควบคุมโหลด RG fan 90 – 95% 

  - ควบคุมความดนัในห้องเผาไหม ้(furnace pressure) -1.0 mbar 

  - ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 – 7 % 

                4.3.2 การควบคุมปริมาณการป้อนเชืÊอเพลิงมูลฝอย 

  - ควบคุมความหนาของเชืÊอเพลิงบนตะกรับไม่เกิน Śŝ - śŘเซนติเมตร 

  - ระยะเวลาทีÉเชืÊอเพลิงอยูใ่นเตาเผา řŝ – ŚŘ นาท 

  •ปรับรอบความเร็วการเดินตะกรับของแต่ละโซนคงทีÉตามโหลดสูงสุด 

  •ปรับรอบความเร็วของ pusher ตามโหลดการผลิตไฟฟ้าจริง 

  •ทีÉโซน 3 โซนสุดทา้ยเชืÊอเพลิงตอ้งเผาไหมห้มดเหลือแตเ่ถา้ 
                  4.3.3 การควบคุมคุณภาพอากาศ ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) 

   4.3.3.1 การควบคุมไนโตรเจนไดออกไซด ์(NOŚ) ไม่ใหเ้กิน řŠŘ ppm ควบคุมอุณหภูมิในห้องเผาไหมม้ากกว่า ŠŝŘ°C แต่
ไม่เกิน řŘŝŘ°C เพืÉอไม่ให้ไนโตรเจนสันดาปกบัออกซิเจน ซึÉงทีÉอุณหภูมิสูงกว่า řśŘŘ°C ปริมาณการเกิด NOxจะเพิÉมสูงขึÊน
มาก 

     -ปรับแต่ง damper ของ flue gas recir. ทีÉเขา้ห้องเผาไหมข้องแต่ละ lane ให้เหมาะสม 

     -ควบคุมอุณหภูมิ flue gas recir. ไม่ให้สูงมากเกินไปซึÉงดึงมาจาก flue gas ทีÉออกจาก economizer แลว้ยอ้นกลบัเขา้ห้องเผา
ไหม ้(combustion) อีกครัÊ ง โดยมีเทคนิคดงันีÊ : 
     - ลดอุณหภูมินํÊา feed water ลง แต่อยา่งให้ตํÉากว่า řřŘ˚C 

     - ถา้อุณหภูมิ flue gas ก่อนเขา้ bag filter ยงัไม่สูงเกิน ŚŘŘ˚C สามารถลดอุณหภูมิ PA ไดเ้ลก็นอ้ย โดยการเปิด PA bypass 

damper 

              4.4 กรณี shutdown หมอ้ไอนํÊา จะตอ้งตรวจสอบดงันีÊ  
    - ตรวจสอบ Bag filter เถา้อุดตนัหรืออากาศภายนอกเขา้ไดห้รือไม่ 

    - ทาํความสะอาดใบพดัลม RG fan 

    - ตรวจสอบและทาํความสะอาดท่อลม เปิด manhole ของท่อลมดา้นขา้งเตาและบนเตาทุกจุดเพืÉอทาํความสะอาด 

     - ตรวจสอบและทาํความสะอาดรูลมทุกจดุ ทัÊงภายนอกเตาและในเตา 
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     4.5 ตรวจสอบอุปกรณ์การวดัคุณภาพอากาศ (CEMs) 

- ตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ อยา่งสมํÉาเสมอตามแผน 

- สอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบอตัโนมติั (auto-calibration) ตามรอบระยะเวลา 
     4.6. การควบคุมคุณภาพอากาศ SOx or HCL ก่อนปล่อยออกปล่อง 

4.6.1 ขัÊนตอนควบคุมคุณภาพอากาศ SOx or Hcl ก่อนปล่อยออกปล่อง 

ผูรั้บผดิชอบ กระบวนการ คาํอธิบาย 
หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - การทางานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้นเตา อยู่ในสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

  - ค่า alarm กาํหนดไวที้É Šŝ% ของ 

ค่าควบคุมมาตรฐาน 

- SOŚ หรือ HCl ถึงค่า alarm หรือไม่ 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -เพิÉมอตัราการป้อนBC 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - ปรับเวลาเป่ าถุงกรองชา้ ลง 

- ปรับลดแรงดนัของลมทีÉเป่าถุงกรอง 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - นาํBCและAC ทีÉยงัไม่ทาํปฏิริยา 

(unreacted) กลบัมาใชใ้หม่ 
- เพิÉมพืนทีÉสัÉมผสั (fluidized bed)กบัอากาศ 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - เพืÉอให้การเผาไหมค้งทีÉ 
- เพืÉอ ลด Fuel SO2 

  - ค่า high alarm กาํหนดไวที้É šŘ% 

ของค่าควบคุมมาตรฐาน 

- ทาํการปรับแกไ้ขแลว้ SOŚ หรือ 

HCl ยงั high alarm หรือไม่ 

ผจก.ฝ่ายปฏิบตัการ  - ตรวจสอบระบบ feed BC 

  - ค่า alarm กาําหนดไวที้É 85% ของ 

ค่าควบคุมมาตรฐาน 

- ทาํการปรับแกไ้ขแลว ้SO2 หรือ 

HCl ยงั alarm หรือไม่ 
- ทาการปรับแต่งจนกว่าจะอยู่ในเกณฑ์ 
มาตรฐาน 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 การทาํงานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้นเตา อยู่ในสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากาศ 
อยใ่นค่าควบคมปกติ

SO2 or HCl emission 

Alarm 

ไม่ใช่/No 

ใช่/YES 

ไม่ใช่/No 

ใช่/YES 

ใช่/YES 

ไม่ใช่/No 

ปรับเพิÉมการป้อน BC 

(Lime feed) 

ปรับเพิÉ มความหนา ของชนั 
BC ทีÉ เคลือบถุงกรอง 

ปรับเพิÉ มปริมาณ fly 

ash recirculation 

ปรับสูตรผสม เชื อเพลิ งRDF 

SO2 or HCl emission 

เกินาตรฐาน 

หยดุเดินเครืÉองจกัร 

Shutdown

SO2 or HCl emission 

Alarm 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากาศ 
อยูใ่นค่าควบคุมปกติ 
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4.6.2 ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศและค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหมที้Éสาํคญั 

4.6.2.1 ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศก่อนปล่อยออกปล่องตามขอ้กาํหนดกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรและ
สิÉงแวดลอ้ม 

   - ปริมาณฝุ่ น ไม่เกิน şŘ mg/m3 

   - ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SOŚ) ไม่เกิน śŘ ppm 

   - ไนโตรเจนไดออกไซด ์(NOŚ) ไม่เกิน řŠŘ ppm 

   - ไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่เกิน Śŝ ppm 

                  4.6.2.2 ค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหม ้เพืÉอให้มัÉนใจว่าการเผาไหมเ้ป็นไปอยา่งสมบรูณ์ 

- อุณหภูมิห้องเผาไหม(้post heat temp.) 850 – 1050 °C 

- ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 - 7 % 

       4.7 การปรับควบคุมการเผาไหมใ้นเตาเผา 
4.7.1 การควบคุมปริมาณอากาศในการเผาไหม ้

  - ปรับปริมาณอากาศ PA ของโซน ř ถึงโซน 3 จากนอ้ยไปหามาก โดยดูลกัษณะการเผาไหมใ้นเตาเป็นสาํคญั ทีÉโซน 3
จะตอ้งเผาไหมเ้ชืÊอเพลิงจนหมดเหลือแต่เถา้หนกั 

- ปรับปริมาณ recir. flue gas ของโซน ř ถึงโซน 3 จากมากไปหานอ้ย อยูใ่นช่วงระหว่าง şŘ –řŘŘ% damper 

- ควบคุมโหลด RG fan 90 – 95% 

- ควบคุมความดนัในห้องเผาไหม ้(furnace pressure) -1.0 mbar 

- ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 – 7 % 

  4.7.2. การควบคุมปริมาณการป้อนเชืÊอเพลิงมูลฝอย 

- ควบคุมความหนาของเชืÊอเพลิงบนตะกรับไม่เกิน Śŝ - śŘเซนติเมตร 

- ระยะเวลาทีÉเชืÊอเพลิงอยูใ่นเตาเผา řŝ – ŚŘ นาที 

•ปรับรอบความเร็วการเดินตะกรับของแต่ละโซนคงทีÉตามโหลดสูงสุด 

•ปรับรอบความเร็วของ pusher ตามโหลดการผลิตไฟฟ้าจริง 

•ทีÉโซน 3 โซนสุดทา้ยเชืÊอเพลิงตอ้งเผาไหมห้มดเหลือแตเ่ถา้ 
      4.8. การควบคุมคุณภาพอากาศไอกรด 

4.8.1 ควบคุมซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SOŚ) ไม่ใหเ้กินค่ามาตรฐาน śŘ ppm โดยการปรับเพิÉมปริมาณการฉีดพ่นBCและควบคุม
อุณหภูมิในเตามากกว่า ŠŝŘ°C (900 - 1000°C) ถา้ค่ายงัสูงให้เพิÉมการสเปร์ย นํÊาซึÉงจะช่วยเพิÉมประสิทธิภาพการดกัจบัไอกรด
ไดดี้ยิÉงขึÊน ลดความหนาของเชืÊอเพลิงบนตะกรับไม่เกิน Śŝ -śŘ เซนติเมตร 

                  4.8.2 ควบคุมไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่ใหเ้กินค่ามาตรฐาน Śŝ ppm วิธีการเดียวกนักบัการควบคุมซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) 
4.8.3 ปรับส่วนผสมของเชืÊอเพลิง ใหม่ใหเ้หมาะสมเนืÉองจากเชืÊอเพลิงแต่ละแหล่งกาํเนิดมีคุณสมบติัและองคป์ระกอบไม่
เหมือนกนั โดยดูจากผลวิเคราะหเ์ชืÊอเพลิงและการผลจากการเผาไหม ้เพืÉอให้การเผาไหมมี้เสถียรภาพและอยูใ่นค่าควบคุม 

 4.8.4 ตรวจสอบคุณสมบติั ผลวิเคราะหB์CทีÉสัÉงซืÊอไดต้ามสเปคหรือไม่ 

 4.8.5 ตรวจสอบความดนัและความถีÉของลมทีÉเป่าถุงกรอง (pulse air) เหมาะสมหรือไม่ ความดนัลมประมาณ4-6 bar และ
ความถีÉ Śŝ – ŝŘ วินาที. 

RND_20
Rectangle

RND_20
Rectangle
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 4.8.6 ตรวจสอบเป็นระยะๆว่าเถา้อุดตนัใน hopper หรือไม่ 

       4.9 กรณี shutdown หมอ้ไอนํÊา จะตอ้งตรวจสอบดงันีÊ  
- ตรวจสอบระบบ feed BC ,blower, feed screw ปกติหรือไม่ 

- ตรวจสอบท่อส่งBCตีบตนัหรือไม่ 

- ตรวจสอบท่อลม (duct) เขา้ bag filter มีฝุ่ นสะสมในท่อหรือไม่ ทาํความสะอาดท่อลมทัÊงขาเขา้และออกจาก bag filter 

- ตรวจสอบสภาพถุงกรอง ขาดหรือไม่ หากสภาพไม่ดีทาํการเปลีÉยนถุงกรองใหม่ 

      5.0. ตรวจสอบอุปกรณ์การวดัคุณภาพอากาศ (CEMs) 

 - ตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ อยา่งสมํÉาเสมอตามแผน 

 - สอบเทียบอปุกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบอตัโนมติั (auto-calibration) ตามรอบระยะเวลา 
     6.0. การควบคุมคุณภาพอากาศCOก่อนปล่อยออกปล่อง 

   6.1 ขัÊนตอนการควบคุมคุณภาพอากาศCOก่อนปล่อยออกปล่อง 

ผูรั้บผดิชอบ กระบวนการ คาํอธิบาย 
หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -การทางานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้ นเตา อยู่ในสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

   -ค่า alarm กาหนดไวที้É 85% ของ 

ค่าควบคุมมาตรฐาน 

- CO ถึงค่า alarm หรือไม ่

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -เพิÉม สัดส่วน Air/Fuel 

- excess oxygen 4 - 7% 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -ปรับวาลว์ลมเพิÉม การเผาไหม ้

- อุณหภูมิหอ ้งเผาไหม ้ŠŝŘ-řŘŝŘ˚C 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - นาํ flue gas กลบัมาเผาใหม่ 
- อุณหภูมิหอ ้งเผาไหม ้ŠŝŘ-řŘŝŘ˚C 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - แนวโนม ้CO เพิÉมขึÊน ทาํการปรับ 

ปริมาณการป้อนถ่าน activated 

carbon เพิÉม ตาม 

  -ค่า high alarm กาํหนดไวที้É šŘ%ของค่า
ควบคุมมาตรฐาน 

 -ทาํการปรับแกไ้ ขแลว้ CO ยงั 

alarm หรือไม่ 
- ทาการปรับแต่งจนกว่าจะอยู่ในค่า 

ควบคุม 
หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - การทาํงานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้นเตาอยูใ่นสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากาศ 
อยูใ่นค่าควบคุมปกติ 

CO emission 

Alarm 

ปรับเพมิÉ ปริมาณอากาศ 

excess O2 

ปรับเพมิÉ อุณหภูมิห้อง 

เผาไหม 

ปรับเพิÉมปริมาณ 

flue gas recirculation 

ปรับเพมิÉ ปริมาณ 

activated carbon 

CO emission 

เกิน ค่าควบคุม 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากา 

ใช่/YES 

ไม่ใช่/No 

ไม่ใช่/No 

ใช่/YES 
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        6.2 ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศและค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหมที้Éสาํคญั 

    6.ř.ř ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศก่อนปล่อยออกปล่องตามขอ้กาํหนดกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรและ
สิÉงแวดลอ้ม 

               ปริมาณฝุ่ น ไม่เกิน şŘ mg/m3 

               ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SOŚ) ไม่เกิน śŘ ppm 

               ไนโตรเจนไดออกไซด ์(NOŚ) ไม่เกิน řŠŘ ppm 

               ไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่เกิน Śŝ ppm 

     6.ř.Ś ค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหม ้เพืÉอให้มัÉนใจว่าการเผาไหมเ้ป็นไปอยา่งสมบรูณ์ 

                อุณหภูมิห้องเผาไหม ้(post heat temp.) 850 – 1050 °C 

                ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 - 7 % 

        6.3 การปรับควบคุมการเผาไหมใ้นเตาเผา 
     6.ś.ř การควบคุมปริมาณอากาศในการเผาไหม ้ 
           - ปรับปริมาณอากาศ PA ของโซน ř ถึงโซน ś จากนอ้ยไปหามาก โดยดูลกัษณะการเผาไหมใ้นเตาเป็นสาํคญั ทีÉโซน 3       
จะตอ้งเผาไหมเ้ชืÊอเพลิงจนหมดเหลือแต่เถา้หนกั 

            - ปรับปริมาณ recir. flue gas ของโซน ř ถึงโซน 3 จากมากไปหานอ้ย อยูใ่นช่วงระหว่าง şŘ – řŘŘ% damper  

            - ควบคุมโหลด RG fan 90 – 95%  
            - ควบคุมความดนัในห้องเผาไหม ้(furnace pressure) -1.0 mbar 

            - ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 – 7 % 

     6.ś.Ś การควบคุมปริมาณการป้อนเชืÊอเพลิงมูลฝอย  
            - ควบคุมความหนาของเชืÊอเพลิงบนตะกรับไม่เกิน Śŝ – śŘ เซนติเมตร  
           - ระยะเวลาทีÉเชืÊอเพลิงอยูใ่นเตาเผา řŝ – ŚŘ นาที 

•ปรับรอบความเร็วการเดินตะกรับของแต่ละโซนคงทีÉตามโหลดสูงสุด 

•ปรับรอบความเร็วของ pusher ตามโหลดการผลิตไฟฟ้าจริง 

•ทีÉโซน ś โซนสุดทา้ยเชืÊอเพลิงตอ้งเผาไหมห้มดเหลือแตเ่ถา้ 
           6.Ŝ การควบคุมคุณภาพอากาศคาร์บอนมอนอกไซด ์(CO)  

        6.Ŝ.ř การควบคุมคาร์บอนมอนอกไซด ์(CO) ปริมาณ CO เป็นตวับ่งชีÊ ว่าการเผาไหมใ้นเตาสมบรูณ์หรือไม่ ไดออกซิน 
(dioxin) ก็เกิดจากการเผาไหมที้Éไม่สมบรูณ์เช่นเดียวกนั แต่ไดออกซินไม่สามารถวดัไดโ้ดยตรง ดงันัÊนจึงอาศยัปริมาณคาร์
มอนอกไซดเ์ป็นตวับ่งชีÊแนวโนม้การเกิดไดออกซิน วิธีการควบคุม: 

                              - ควบคุมอุณหภูมิในห้องเผาไหมม้ากกว่า ŠŝŘ°C (850 - 1100°C)  

                               - ควบคุมความหนาของเชืÊอเพลิงไม่ควรเกิน Śŝ-śŘ          เซนติเมตร  
                                - โซน 3 เชืÊอเพลิงตอ้งไหมจ้นหมดเหลือแต่เถา้ 
                                - ควบคุมปริมาณ excess OŚ ŝ – ş% - ปรับปริมาณ flue gas recir เพิÉมขึÊน 

              6.5ตรวจสอบอุปกรณ์การวดัคุณภาพอากาศ (CEMs)  

                                 - ตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ อยา่งสมํÉาเสมอตามแผน  
                                 - สอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบอตัโนมติั (auto-calibration) ตามรอบระยะเวลา 
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6.6. การควบคุมคุณภาพอากาศฝุ่ นก่อนปล่อยออกปล่อง 

6.1 ขัÊนตอนการควบคุมคุณภาพอากาศฝุ่ นก่อนปล่อยออกปล่อง 

ผูรั้บผดิชอบ กระบวนการ คาํอธิบาย 
หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -การทาํงานของเครืÉองจกัร ปกติ 

- การเผาไหมใ้นเตาอยูใ่นสภาวะปกติ 

- ค่าพารามิเตอร์ อยูใ่นค่าควบคุม 

- ค่า emission อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

  -ค่า alarm กาํหนดไวที้É Šŝ% ของ 

ค่าควบคุมมาตรฐาน 

-  Dust alarm หรือไม่ 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - ทาการตรวจสอบและปิด module ทีÉ
รัÉว 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

  -ค่า high alarm กาํหนดไวที้É šŘ%
ของค่าควบคุมมาตรฐาน 

- กรณีรัÉวมากกว่า ř module ทาการ 

ปิด ś module แลว้ ค่าฝุ่นยงัเกินค่า 

ควบคุมอีกหรือไม่ 
ผจก.ฝ่ายปฏิบตัการ   -หยดุเครืÉองจกัร ตรวจสอบถุงกกรอง 

ทุก module 

- ทาการเปลยีÉนถุงกรองแบบ off-line 

หัวหนา้ กะ/พนง. 
ควบคุม 

 - ลดโหลดบอยเลอร์ใหสัÊมพนัธ์กบั 

module ทีÉเหลือ 

 -ทาํการเปลยีÉนถุงกรองแบบ on-line 

 

       Ş.Ś ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศและค่าควบคุมพารามิเตอร์ในห้องเผาไหมที้Éสาํคญั 

              Ş.Ś.ř ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศก่อนปล่อยออกปล่องตามขอ้กาํหนดกรมควบคุมมลพิษ 

 กระทรวงทรัพยากรและสิÉงแวดลอ้ม 

                   ปริมาณฝุ่ น ไม่เกิน şŘ mg/m3 

                   ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SOŚ) ไม่เกิน śŘ ppm 

                   ไนโตรเจนไดออกไซด ์(NOŚ) ไม่เกิน řŠŘ ppm 

                    ไฮโดรคลอริก (HCl) ไม่เกิน Śŝ ppm 

              Ş.Ś.Ś ค่าควบคุมพารามิเตอร์ในหอ้งเผาไหม ้เพืÉอให้มัÉนใจว่าการเผาไหมเ้ป็นไปอยา่งสมบรูณ์ 

                    อุณหภูมิห้องเผาไหม(้post heat temp.) 850 – 1050 °C 

                     ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 - 7 % 

        
 

การเผาไหมแ้ละคุณภาพ 

อากาศ 
อยูใ่นค่าควบคุมปกติ 

ไม่ใช่/No 

ใช่/YES 

ใช่/YES 

ไม่ใช่/No Dust emission 

Alarm 

ตรวจสอบและ ปิด module 

ของ bag filter ทีÉรัÉว 

bag filter รัÉวเกนิ ś modules 

หยดุเดิน เครืÉองจกัร 

ทาการเปลยีÉนถุงกรอง 

แบบ on-line 
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        Ş.ś การปรับควบคุมการเผาไหมใ้นเตาเผา 
             Ş.ś.ř การควบคุมปริมาณอากาศในการเผาไหม ้- ปรับปริมาณอากาศ PA ของโซน ř ถึงโซน ś จากนอ้ยไปหามาก โดยดูลกัษณะ
การเผาไหมใ้นเตาเป็นสาํคญั ทีÉโซน ś จะตอ้งเผาไหมเ้ชืÊอเพลิงจนหมดเหลือแต่เถา้หนกั  
                     - ปรับปริมาณ recir. flue gas ของโซน ř ถึงโซน ś จากมากไปหานอ้ย อยูใ่นช่วงระหว่าง şŘ – řŘŘ% damper  

                    - ควบคุมโหลด RG fan 90 – 95%  
                    - ควบคุมความดนัในห้องเผาไหม ้(furnace pressure) -1.0 mbar 

                     - ออกซิเจนส่วนเกิน (excess O2) 5 – 7 % 

             Ş.ś.Ś การควบคุมปริมาณการป้อนเชืÊอเพลิงมูลฝอย 

                     - ควบคุมความหนาของเชืÊอเพลิงบนตะกรับไม่เกิน Śŝ – śŘ เซนติเมตร 

                     - ระยะเวลาทีÉเชืÊอเพลิงอยูใ่นเตาเผา řŝ – ŚŘ นาที 

                      •ปรับรอบความเร็วการเดินตะกรับของแต่ละโซนคงทีÉตามโหลดสูงสุด 

                      •ปรับรอบความเร็วของ pusher ตามโหลดการผลิตไฟฟ้าจริง 

                      •ทีÉโซน ś โซนสุดทา้ยเชืÊอเพลิงตอ้งเผาไหมห้มดเหลือแต่เถา้ 
         Ş.Ŝ การควบคุมคุณภาพอากาศฝุ่ น 

              Ş.Ŝ.ř ควบคุมปริมาณฝุ่ นละอองก่อนออกปล่องไม่ให้เกิน şŘ mg/M3  
                      - ปรับการทาํความสะอาดถุงกรองแบบอตัโนมติั (air pulse) เพืÉอให้มัÉนใจว่าถุงกรองไม่ตนั  
                      - ควบคุมอุณหภูมิก่อนเขา้ถุงกรองสูงสุดไม่เกิน ŚŜŘ°C ป้องกนัถุงกรองไหม ้(ถุงกรองทนอุณหภูมิไดสู้งสุด ŚŠŘ°C)  

                      - ปรับอุณหภูมิอากาศก่อนเขา้ถุงกรองไม่ให้ตํÉากว่า řŝŘ°C เพืÉอป้องกนัการเกิดความชืÊน ซึÉงจะทาํให้ถุงกรองอุดตนั  
                      - ปรับความดนัลมและความถีÉในการเป่า (pulse air) เถา้เบาใหเ้หมาะสม เพืÉอป้องกนัถงุกรองขาดเร็วกว่าอายกุารใชง้าน
ปกติ 

         Ş.ŝ กรณี shutdown หมอ้ไอนํÊา จะตอ้งตรวจสอบดงันีÊ  
                       - ตรวจสอบท่อลม (duct) เขา้ bag filter มีฝุ่ นสะสมในท่อหรือไม่ ทาํความสะอาดท่อลมทัÊงขาเขา้และออกจาก bag filter  

                       - ตรวจสอบสภาพถุงกรอง ขาดหรือไม่ หากสภาพไม่ดีทาํการเปลีÉยนถงุกรองใหม่  
                       - ตรวจสอบสภาพกรอง (cage) ของถุงกรองสภาพดีหรือไม่ ถา้ผหุรือสภาพไม่ดีให้เปลีÉยนใหม่ 

                       - ตรวจสอบท่อลมเป่ า (pulse air) อุดตนั หรือท่อผขุาดหรือไม่ ทาํการแกไ้ขใหเ้รียบร้อย 

                       - ตรวจสอบ solenoid valve ของลมเป่าทาํงานเป็นปกติหรือไม่ 

                        - ทาํการเคลือบถุงกรองดว้ยปูนขาวก่อนการ start up อยา่งนอ้ย Ŝ – Š ชัÉวโมง 

        Ş.Ş ตรวจสอบอุปกรณ์การวดัคุณภาพอากาศ (CEMs) 

                         - ตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ อยา่งสมํÉาเสมอตามแผน 

                         - สอบเทียบอปุกรณ์ตรวจวดัคุณภาพอากาศแบบอตัโนมติั (auto-calibration) ตามรอบระยะเวลา 
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Related Documents 

 

Doc number Document name  Location End User  Controlled 
Doc. Location  

10-CH02-OP-CL-

0003-V1.0 

LOG SHEET DCS SYSTEM Operations 

Department 

Sup, CCR 

Room 
IMS DCC 

10-CH02-OP-CL-

0002-V1.0 

LOGSHEET BOILER    Operations 

Department 

Sup, CCR -

Field Operator 
IMS DCC 

CCE-OP-CL-22-0012-

V1.0 

0LOG SHEET STARTUP BOILER 

AND TURBINE 

Operations 

Department 

Sup, CCR -Field 

Operator 

IMS DCC 
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ผลการตรวจสอบความถูกต้องของระบบ CEMs (CEMs Audit) 



DATE

% ppm@7% O ppm@7% O ppm@7% O
CO

Flow

Relative Accuracy Determination for CEMS Chonburi Clean Energy Co.,Ltd. : Boiler Stack

June 12,2023

Run No
Time O2 NOx SO2

% ppm@7% O2 ppm@7% O2 ppm@7% O2

RM CEMS Diff(di) RM CEMS Diff(di) RM CEMS Diff(di) RM CEMS Diff(di) (m3/h)
1 11:20 AM 11:40 AM 8.53 8.97 -0.44 91.96 100.67 -8.70 0.54 0.50 0.04 1.58 1.74 -0.15 89,587.51

2 11:41 AM 12:01 PM 8.84 9.28 -0.44 99.21 108.54 -9.33 0.86 0.37 0.49 1.81 1.97 -0.16 94,657.72

3 12:02 PM 12:22 PM 9.26 9.53 -0.27 101.38 110.50 -9.12 1.04 0.42 0.62 1.80 2.09 -0.29 91,315.98

4 12:23 PM 12:43 PM 9 26 9 50 -0 24 103 75 111 38 -7 63 1 02 0 13 0 88 1 65 1 91 -0 27 93 261 65

Start
Run No.

End

4 12:23 PM 12:43 PM 9.26 9.50 0.24 103.75 111.38 7.63 1.02 0.13 0.88 1.65 1.91 0.27 93,261.65

5 1:05 PM 1:25 PM 8.92 9.24 -0.32 116.57 123.75 -7.18 1.06 0.12 0.94 0.31 0.74 -0.43 93,593.93

6 1:26 PM 1:46 PM 9.31 9.68 -0.37 101.08 104.10 -3.02 0.88 0.07 0.80 0.62 1.03 -0.40 89,724.05

7 1:47 PM 2:07 PM 8.66 8.91 -0.25 95.24 97.03 -1.79 0.84 0.13 0.71 0.73 0.92 -0.19 88,448.18

8 2:08 PM 2:28 PM 9.25 9.56 -0.31 79.93 77.88 2.04 0.73 0.09 0.64 0.51 0.74 -0.22 85,837.18

9 2:50 PM 3:10 PM 8.90 9.13 -0.23 77.23 77.73 -0.51 0.87 0.11 0.76 0.36 0.53 -0.17 83,137.639 2:50 PM 3:10 PM 8.90 9.13 0.23 77.23 77.73 0.51 0.87 0.11 0.76 0.36 0.53 0.17 83,137.63

10 3:11 PM 3:31 PM 8.89 9.13 -0.24 85.58 87.55 -1.97 0.95 0.38 0.57 0.86 0.93 -0.08 87,158.03

11 3:32 PM 3:52 PM 9.25 9.49 -0.24 95.51 97.34 -1.83 1.47 1.72 -0.25 1.62 1.69 -0.07 88,462.81

12 3:53 PM 4:13 PM 8.94 9.24 -0.30 87.03 89.22 -2.19 1.24 2.11 -0.87 3.02 3.14 -0.11 86,650.25

Average 9.00 9.31 -0.30 94.54 98.81 -4.27 0.96 0.51 0.45 1.24 1.45 -0.21 89,319.58
Confidence  Coefficient - 2.4677 0.3421 0.0736

Relative  Accuracy  

Performance Specification : RA

* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value for NOx

*** 10% of Emission Standard value 24 ppmvd@7%O2 for SO2, 690 ppmvd@7%O2 for CO

7.13 3.28 0.04

1% 20%** 10%*** 10%***

0.30

Relative Accuracy Determination for Flow Monitor,  Boiler stack, Chonburi Clean Energy Co., Ltd.

DATE

RM Flue Flow Rate Plant Flue Gas Flow Rate Monitor

Nm3/min* Nm3/min (25oC, 1 atm)
1 Jun 13,2023 09:40-10:40 760.49 928.85 -168.35
2 Jun 13,2023 10:55-11:55 793.18 932.91 -139.73
3 Jun 13,2023 12:10-13:10 787.32 889.23 -101.91
4 Jun 13,2023 13:25-14:25 791.12 870.20 -79.08
5 Jun 13,2023 14:40-15:40 778.50 933.38 -154.88
6 Jun 13,2023 15:55-16:55 769.90 906.82 -136.92
7 Jun 14,2023 09:00-10:00 787.89 965.50 -177.61
8 Jun 14,2023 10:15-11:15 820.83 950.78 -129.95
9 Jun 14,2023 11:30-12:30 808.19 943.06 -134.87
10 Jun 14,2023 12:45-13:45 795.54 914.43 -118.89
11 Jun 14,2023 14:00-15:00 814.95 924.38 -109.43
12 Jun 14,2023 15:15-16:15 824.37 943.76 -119.39

794.36 925.27 -130.92

* RM measurement and Flow rate monitor data are on a consistent basis, that is, Nm3 25 dec C, 760 mmHg, dry and actual oxygen.
** 20 % when mean of RM value is used to calculate RA.

Relative  Accuracy
Performance Specification : RA 20%**

17.72
18.71

DifferenceTime

Average

Run No.

June 13-14, 2023

Confidence  Coefficient

Date



Relative Accuracy Determination for CEMS Chonburi Clean Energy Co., Ltd.: Boiler stack

DATE

% ppm@7% O2

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 Jun 13,2023 9:40 AM 10:40 AM 8.65 9.65 -1.00 0.13 3.57 -3.44
2 Jun 13,2023 10:55 AM 11:55 AM 8.65 9.55 -0.90 0.29 3.05 -2.75
3 Jun 13,2023 12:10 PM 1:10 PM 8.65 9.91 -1.26 0.32 3.00 -2.68
4 Jun 13,2023 1:25 PM 2:25 PM 8.65 9.02 -0.37 0.61 3.71 -3.10
5 Jun 13,2023 2:40 PM 3:40 PM 8.65 9.30 -0.65 0.40 3.25 -2.85
6 Jun 13,2023 3:55 PM 4:55 PM 8.65 9.66 -1.01 0.62 6.35 -5.73
7 Jun 14,2023 9:00 AM 10:00 AM 8.80 9.66 -0.86 0.81 7.09 -6.28
8 Jun 14,2023 10:15 AM 11:15 AM 8.80 9.77 -0.97 0.87 5.45 -4.57
9 Jun 14,2023 11:30 AM 12:30 PM 8.80 9.12 -0.32 1.41 4.42 -3.01
10 Jun 14,2023 12:45 PM 1:45 PM 8.80 9.85 -1.05 1.05 3.79 -2.74
11 Jun 14,2023 2:00 PM 3:00 PM 8.80 8.94 -0.14 0.33 4.96 -4.62
12 Jun 14,2023 3:15 PM 4:15 PM 8.80 9.08 -0.28 0.89 5.16 -4.27

Average 8.73 9.42 -0.69 0.63 4.04 -3.40
Confidence  Coefficient - 0.5614

June 13-14, 2023

Run No. Date

Time O2 HCl

Start End

Relative  Accuracy  
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of of Emission Standard value 25 ppmvd@7%O2 for HCl

0.76 15.86
1% 20%**
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รายช่ืออุปกรณ์และอะไหล่สํารอง 

ของระบบดักฝุ่นละอองของหม้อไอนํา้ 
  



Equipment Name Part Number Part Name LOCATION Supplier Brand
Identification

&
Specification

Client Drawing No.
&

Item No.

JFE Drawing No.
&

Item No.

Page 
No.

Part 
No. Dimension

BAG FILTER Manometer 100-070101 BOGO CO.,LTD. MAGNEHELIC Max.Pressure 15 PSIG
B-HTE-ME-DGA-

014180R0
WB-C45-E130-731-R0

P.4 AT-01

BAG FILTER Diaphragm for pulse valve 100-070105 BOGO CO.,LTD. JOIL Solenoid coil : AC 220V-50Hz , AC 
220V-60Hz

B-HTE-ME-DGA-01239-
R2

WB-C45-E130-221-R2
AT-01 PV-02

BAG FILTER Pressure Switch 100-070108 BOGO CO.,LTD. KINS SS-3025  :  Ø 100*1.0 MPa * 
2P(H&L)*PT1/2

B-HTE-ME-DGA-01239-
R2

WB-C45-E130-811-R0
AT-01 PS-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Rotation Switch 100-070102 BOGO CO.,LTD.
B-HTE-ME-DGA-01045-

R1
WB-C45-E130-401-R1

AT-001 CS-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 Rotation Switch 100-070103 BOGO CO.,LTD. Autonics PRT30-15DO B-HTE-ME-DGA-01407
WB-C45-E130-501 AT-001

BAG FILTER CONTROL PANEL MCCB 100-070106 BOGO CO.,LTD. Metasol MCCB:ABH 53C/15A

B-HTE-IC-LST-
01304/01305-R2

WB-C47-E130-031/032-
R3

AT-001

BAG FILTER CONTROL PANEL MCCB 100-070107 BOGO CO.,LTD. Metasol ELCB:EBH 53C/50A

B-HTE-IC-LST-
01304/01305-R2

WB-C47-E130-031/032-
R3

AT-001

BAG FILTER CONTROL PANEL FUSE 100-070104 BOGO CO.,LTD. KACON KF-30L : Max 30A 600V  , E16/DI   Ø 
12.5 x 50 mm 

Heater(Sheat heater) for Bagfilter Heater(Sheat heater) Siam Sanko Co.,Ltd. SH9-L1540+125U 220V 1600W
BAG FILTER Bag Cage

BAG FILTER Filter Bag
B-HTE-ME-DGA-01240-

R0
WB-C45-E130-201-R0

FB-01

BAG FILTER Vibrator
B-HTE-ME-DGA-01402-

R1
WB-C45-E130-251-R1

AVV-01

BAG FILTER Knocker
B-HTE-ME-DGA-01401-

R1
WB-C45-E130-241-R1

AW-02

BAG FILTER Diaphragm Valve SOL.

BAG FILTER Pulse Valve
B-HTE-ME-DGA-01239-

R2
WB-C45-E130-221-R2

PV-01

BAG FILTER Hopper Level Switch
B-HTE-ME-DGA-01461-

R0
WB-C45-E130-711-R0

CS-03

BAG FILTER Gasket for Manhole
B-HTE-ME-DGA-01230-

R0
WB-C45-E130-051-R0

GM-01

BAG FILTER Heat Element
B-HTE-ME-DGA-01411-

R1
WB-C45-E130-621-R1

HE-02

BAG FILTER Heat Element
B-HTE-ME-DGA-01414-

R1
WB-C45-E130-651-R1

HE-07

BAG FILTER Heat Element
B-HTE-ME-DGA-01414-

R1
WB-C45-E130-651-R1

HE-07

BAG FILTER Heat Element
B-HTE-ME-DGA-01414-

R1
WB-C45-E130-651-R1

HE-07

BAG FILTER Heat Element
B-HTE-ME-DGA-01414-

R1
WB-C45-E130-651-R1

HE-07

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

Equipment Parts Description



Equipment Name Part Number Part Name LOCATION Supplier Brand
Identification

&
Specification

Client Drawing No.
&

Item No.

JFE Drawing No.
&

Item No.

Page 
No.

Part 
No. Dimension

Equipment Parts Description

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Gate Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Y Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-120

BAG FILTER Gland Packing for Y Globe Valve
B-HTE-ME-DGA-01011-

R0
WB-C45-F651-310

ROTARY VALVE CONVEYOR Temperature sensor

INLET/OUTLET DAMPER Air Cylinder
B-HTE-ME-DGA-01461-

R0
WB-C45-E130-851-R0

SV-02

INLET/OUTLET DAMPER Solenoid Valve
B-HTE-ME-DGA-01461-

R0
WB-C45-E130-851-R0

SV-02

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Bearing
B-HTE-ME-DGA-01405-

R1
WB-C45-E130-401-R1

BA-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Grand Packing
B-HTE-ME-DGA-01405-

R1
WB-C45-E130-401-R1

GP-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Gasket for Inspection Hole B-HTE-ME-DGA-01405
WB-C45-E130-401 GI-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Gasket for Inspection Hole
B-HTE-ME-DGA-01045-

R1
WB-C45-E130-401-R0

GI-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.1 Chain 1
B-HTE-ME-DGA-01045-

R1
WB-C45-E130-401-R1

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 Bearing
B-HTE-ME-DGA-01407-

R1
WB-C45-E130-501-R1

BA-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 Grand Packing
B-HTE-ME-DGA-01407-

R1
WB-C45-E130-501-R1

GP-02

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 Gasket for Inspection Hole B-HTE-ME-DGA-01407
WB-C45-E130-501 GI-01

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 CHAIN 2
B-HTE-ME-DGA-01045-

R1
WB-C45-E130-401-R1



Equipment Name Part Number Part Name LOCATION Supplier Brand
Identification

&
Specification

Client Drawing No.
&

Item No.

JFE Drawing No.
&

Item No.

Page 
No.

Part 
No. Dimension

Equipment Parts Description

BAG FILTER CONVEYOR NO.2 CHAIN B-HTE-ME-DGA-01407
WB-C45-E130-501

Heater(Bag filter hopper) Electric heater element
Type:1

Power: 1W
L:1000mm
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ภาคผนวก ข.20 
แผนการซ่อมบํารุงรักษาเคร่ืองจกัรเชิงป้องกนั  

(Preventive Maintenance Program)  
 สําหรับอุปกรณ์ทีเ่กีย่วข้องกบัการควบคุมสารมลพษิ 

ทางอากาศจากหม้อไอนํา้ 
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Every Monday

Fire house system

Performance Test Fire pump system

Cooling tower chemical dosing

Cooling tower unit

C1PAB10 AC010 cooling tower system

Shredder system

Tipping hall unit

Fast acting door system

Tipping closing gate No.1-4

Fly ash silo & fly ash conveyor system

B1HTJ12 BB001 Bi-carbonate system

Every Friday

Grean area unit

Weigh bridge system

Every Thursday

Flue gas treatment unit

B1HDA70 BB001

SF6 Circuit breaker 

Emergency diesel generator

Electrical room system

Transformer system

Boiler chemical dosing

Turbine building Unit

Battery charger

B1QUC10 Boiler blow down unit

B1LCQ10 Boiler blow down tank

Boiler Unit

B1HCE10 Rapping system

B1LAC10 Boiler feed water pump system

B1HHX10 Hydraulic unit

B1HSJ10 Urea water system

B1HHC10 Grate system

B1HDA20 Bottom ash extractor

B1HFA10 AA001 Hopper gate

B1HFB10 AF001 Waste feeder

Every Wednesday

Furnace unit

B1HLC10 AC001 Steam air heater

Water treatment plant

Water & waste water treatment unit

LCA20 AP201-202 Condensate extraction pump system

Oil purifier system

Gear box and turning Gear system

Turbine building unit

T1MAA10 HA101 Steam turbine

Flue gas treatment unit

B1HNF10 AN001 Recirculation flue gas fan system

B1HNC10 AN001 ID fan system

Secondary air fan system

Boiler Unit

B1HCW10 AN001 Purge air fan system

Flue gas treatment unit

B1HTJ11 BB001 Activated carbon system

Every Tuesday

Furnace unit

B1HLB10 AN001 Primary air fan system

B1HLB20 AN001

B1HCB10 BN001-024 Soot blower system

B1LAE10 BN001
B1LAE20 BN001

De-superheater system

Boiler Unit

B1HAD10 BB001 Boiler drum system

Auxiliary burner system

PM Maintenance Yearly activity

Furnace unit

B1HDA10 Grate shifting conveyor

B1HDA30 Bottom ash conveyor

2020 2021 2022 2023 2024 2025
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ภาคผนวก ข.21 
เอกสารขึน้ทะเบียนเจ้าหน้าทีค่วบคุมมลพษิทางอากาศ นํา้ กากของเสีย 
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ภาคผนวก ข.22 
Noise Contour Map 
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ภาคผนวก ข.23 
แผนการซ่อมบํารุงรักษาเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ทีเ่ป็นแหล่งกาํเนิดเสียง 
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B1HNF10 AN001 Recirculation flue gas fan system

B1HNC10 AN001 ID fan system

Diesel oil tank system

Every Tuesday

Furnace unit

B1HLB10 AN001 Primary air fan system

B1HLB20 AN001 Secondary air fan system

Boiler Unit

B1HCW10 AN001 Purge air fan system

Flue gas treatment unit

Diesel oil tank system

Purge air fan system
Flue gas treatment unit

B1HNF10 AN001 Recirculation flue gas fan system

B1HNC10 AN001 ID fan system

Every Tuesday

Furnace unit
B1HLB10 AN001 Primary air fan system
B1HLB20 AN001 Secondary air fan system

Boiler Unit
B1HCW10 AN001

PM Maintenance Monthly activity

Jan-23 Feb-23 Mar-23

Apr-23 May-23 Jun-23
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B1HNF10 AN001 Recirculation flue gas fan system

B1HNC10 AN001 ID fan system

Diesel oil tank system

Every Tuesday

Furnace unit

B1HLB10 AN001 Primary air fan system

B1HLB20 AN001 Secondary air fan system

Boiler Unit

B1HCW10 AN001 Purge air fan system

Flue gas treatment unit

B1HNF10 AN001 Recirculation flue gas fan system

B1HNC10 AN001 ID fan system

Diesel oil tank system

Every Tuesday

Furnace unit

B1HLB10 AN001 Primary air fan system

B1HLB20 AN001 Secondary air fan system

Boiler Unit

B1HCW10 AN001 Purge air fan system

Flue gas treatment unit

Jul-23 Aug-23 Sep-23

Oct-23 Nov-23 Dec-23
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ภาคผนวก ข.24 
การตรวจสอบแรงส่ันสะเทอืน/ตั้งศูนย์เพลาเคร่ืองจกัร และตรวจสอบ

แท่นยดึจับของเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ทีเ่ป็นแหล่งกาํเนิดเสียง 
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ภาคผนวก ข.25 
แผนและกจิกรรมมวลชนสัมพนัธ์ (CSR) 



for surrounding community of CCEfor surrounding community of CCE

• Share knowledge and understanding with the

1. SUSTAINABLE RELATIONSHIP 
BUILDING 4 HEALTHShare knowledge and understanding with the 

community 

• Open-house activity 

• Disseminate project information through local 

media

S t li i d lt l ti iti

BUILDING 4. HEALTH
CARE• Promote community health care

• Mobile clinic service

• Covid-19 situation 

140 000 bh• Support religious and cultural activities

2.
EDUCATION• Development of schools in the

5. JOB CREATION
• Provide trainings on job creation by experts

300,000 bht
140,000 bht

EDUCATION• Development of schools in the 

surrounding area

• Grant scholarships

g j y p

• Development of agricultural skills

and other community capacity

140,000 bht 150,000 bht

3. SOCIAL AND QUALITY OF LIFE 
IMPROVEMENT
• Community development and capacity building 

6. ENVIRONMENT
• Improvement of public area 

1

y p p y g

• Provide trainings for target groups that are prone to drug 

• Sponsorship of sports competitions

• Environmental conservation

120,000 bht

150,000 bht

CCE _CSR action plan and estimate budget  Y 2023 TIMELINE
Action Plan Budget (bht) January February March April May June July August September October November December

1. Sustainable relationship building
- Knock door visit, Dinner talk_Bowin and Khao Kansong sub-district. 40,000 
- Tripartite of EIA committee meeting (2 times) 100,000 
- Coordinated and support for external audit that related with CSR issues such as White flag-Green star , 
Eco Factory etc.

10,000 

- Support religious, traditional, and cultural activities in the community 50,000 

- Newyear gift for Local government/ Mayor/ Local community/ EIA committee 100,000 Budget requested

total (1) 300,000 

2. Education 
- Scholarship 7 schools 70,000 
- Waste management in school (7 schools) 70,000 

total (2) 140 000total (2) 140,000 
3. Social and Quality of life 
- Support training for target groups prone to drug / Sports promotion. 50,000 
- Support community products. 40,000 
- Support public equipment (in case there is a request) 30,000 

total (3) 120 000total (3) 120,000 
4. Health
- Mobile clinic 3 times (Chaoprayasurasak City Municipality) 90,000 
- Supported medical equipment for Sub-district Health Promoting Hospital 50,000 

total (4) 140,000 
5 J b ti5. Job creation
- Training for job creation by experts / Support equipment for community entrepreneur 100,000 
- Waste management in community 50,000 

total (5) 150,000 
6. Environment & landscape improvement
- Public space and environmental development 50,000 
- Increase green area 70,000 
- Forest knowledge sharing for community 30,000 

total (6) 150,000 
Total 1,000,000 

Map of communities surrounding CCE within a radius of 5 kilometers

3

1 Sustainable relationship 
building

K n o c k - d o o r  v i s i t Open housep

Community billboard
4Company website



1 Sustainable relationship 
building

Gifts for Children day 2023 and Songkran festival 2023

5

1 Sustainable relationship 
building

Joined White flag- Green Star auditing program of IEAT 

Continued for the 3rd year on April 2023

6

Note: This is the 3rd year that CCE participated in this auditing program. If CCE passed the audit for six consecutive years, 
it will receive a white flag with gold star

1 Sustainable relationship 
building

EIA award external audit of IEAT and ONEP

19 May 2023

7

1 Sustainable relationship 
building

WHA-IEAT Factory & Partner visit

Joined WHA IEAT Factory & Partner visit activity to discuss with neighboring factories

8

about facilities in IEAT area and to strengthen relationship with them
on 28 April 2023



1 Sustainable relationship 
building

Farewell party of Khao Kansong Sub istrict Headman
22 June 2023

Merit making ceremony of Bowin Subdistrict Headman
16 March 2023

9

2 Education
Waste management in school projectWaste management in school project

Ban Bowin School
21 June 2023

Ban Khao Kansong School
22 February 2023

Ban Hubborn School
22 June 2023

10

21 June 202322 February 2023 22 June 2023

3 Social and quality of life improvement

Support budget for necessary things for the disabled, the elderly, the socially disadvantaged of

11

pp g y g , y, y g
Khao Kansong SAO 

April 2023

Support the Chaprayasurasak Municipality
4 Health care

Support the Chaprayasurasak Municipality 
Office’s medical mobile clinic service year 2023.

- 30 March 2023 at Ban Bowin school.
- 27 April 2023   at Bung Sriracha Pittayakom school.
- 15 June 2023 at Wat Nongkhor Community school15 June 2023   at Wat Nongkhor Community school.

12



5 Environment

13

Tree planting at Kao Kansong SAO.
2 May 2023

Tree planting at Ban Hubborn school.
20 July 2023 14
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ภาคผนวก ข.26 
แผนการใช้นํา้และปริมาณการใช้นํา้ของโครงการ  

 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
 



เดอืน ปริมาณการใช้นํา้ (ลูกบาศก์เมตร/เดอืน)

มกราคม 30,103.4
กุมภาพนัธ์ 26,649.1
มีนาคม 29,522.8
เมษายน 28,471.1
พฤษภาคม 30,279.8
มิถุนายน 29,719.0

รวม 174,745.2

ปริมาณการใช้นํา้ของโครงการกาํจัดกากอตุสาหกรรมทีไ่ม่อนัตรายโดยแปรรูปเป็นพลงังานไฟฟ้า

ของบริษัท ชลบุรี คลนี เอน็เนอร์ยี ่จํากดั

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566
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ภาคผนวก ข.27 
 บันทกึปริมาณนํา้ทีใ่ช้บริการจากการนิคมฯ มารดนํา้ต้นไม้ 

และทาํความสะอาดล้อรถบรรทุกเช้ือเพลงิ



มกราคม 2566 กุมภาพนัธ์ 2566 มีนาคม 2566 เมษายน 2566 พฤษภาคม 2566 มิถุนายน 2566

นํ้าทิ้งสาํหรับลา้งลอ้รถบรรทุกขนส่งเชื้อเพลิงขยะ 481 493 600 600 465 233
นํ้าทิ้งสาํหรับรดนํ้าตนัไม้ 124 263 282 282 282 140

รวมปริมาณการหมุนเวยีนนํา้ทิง้กลบัมาใช้ใหม่

ทีม่า : ขอ้มูลปริมาณการหมุนเวยีนนํ้าทิ้งกลบัมาใชใ้หม่จากบริษทั ชลบุรี คลีน เอน็เนอร์ยี ่จาํกดั

บันทกึปริมาณนํา้ทีใ่ช้บริการจากการนิคมฯ มารดนํา้ต้นไม้ และทาํความสะอาดล้อรถบรรทุกเชื้อเพลงิ

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมถิุนายน พ.ศ.2566

การหมุนเวยีนนํา้ทิง้กลบัมาใช้ใหม่
ปริมาณนํา้ทีใ่ช้บริการจากการนิคมฯ  (ลูกบาศก์เมตร)

4,245
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ภาคผนวก ข.28 
การรณรงค์และส่งเสริมให้พนักงานของโครงการลด 

หรือประหยดัการใช้นํา้ 



การรณรงค์ เรื่องการใช้น้ำอย่างประหยัด 

บริษัท ชลบุรี คลีน เอ็นเนอร์ย่ีจำกัด มีการดำเนินการรณรงค์เรื่องการใช้น้ำ โดยมีการ

ดำเนินการ ดังนี้  

  
ติดโปสเตอร์รณรงค์ที่บอร์ดประชาสัมพันธ์ 

 

 

 

 

 

 

 

มีการติดป้ายรณรงค์การใช้น้ำอย่างประหยัดที่บริเวณห้องน้ำของพนักงาน 

  นอกจากนี้ยังมีการรณรงค์หัวข้อการใช้นำอย่างประหยัด  ในการอบรมความปลอดภัยในการทำงาน 

ให้กับพนักงานใหม่ และ ผู้รับเหมาที่จะเข้ามาปฏิบัติงานในพ้ืนที่ของ บริษัทชลบุรี คลีน เอ็นเนอร์ยี่ จำกัด  

 



 ตัวอย่างเนื้อหาในสไลด์การอบรม  

 

 



 วิธีปฏบิัติงาน แกไ้ขครัÊ งทีÉ 00 

เรืÉอง 
ขัÊนตอนการนํานํÊาทิÊงกลบัมาใช้รดนํÊาต้นไม้ 

วนัทีÉบงัคบัใช ้ 15_/_01_/2023  

 หนา้ 1 จาก 3 
 

“เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของบริษทั ชลบุรี คลีนเอน็เนอร์ยี   จาํกดั เท่านัÊน 
หากมีการพิมพเ์อกสารจะถือว่าเอกสารนัÊนเป็นเอกสารไม่ควบคุม” 

 

 
 
 

วธิีปฏิบัติงาน 
Work Instruction 

 
 

เรืÉอง 
ขัÊนตอนการนํานํÊาทิÊงกลบัมาใช้รดนํÊาต้นไม้ 

 
 
 
 
 
 
 
 

ผูจ้ดัทาํ ผูท้บทวน ผูอ้นุมติั 
 

.............................................................. 
 

ตาํแหน่ง พนกังานเดินเครืÉอง 
วนัทีÉ................................. 

 
............................................................. 

 
ผูจ้ดัการส่วนเดินเครืÉอง 

วนัทีÉ.................................... 

 
.............................................................. 

 
ผูจ้ดัการโรงไฟฟ้า 

วนัทีÉ................................. 
 

โรงไฟฟ้าชลบุรี คลีนเอน็เนอร์ยี    
บริษทั  ชลบุรี คลีนเอน็เนอร์ยี   จาํกดั 

 วิธีปฏบิัติงาน แกไ้ขครัÊ งทีÉ 00 

เรืÉอง 
ขัÊนตอนการนํานํÊาทิÊงกลบัมาใช้รดนํÊาต้นไม้ 

วนัทีÉบงัคบัใช ้ 15_/_01_/2023  

 หนา้ 2 จาก 3 
 

“เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของบริษทั ชลบุรี คลีนเอน็เนอร์ยี   จาํกดั เท่านัÊน 
หากมีการพิมพเ์อกสารจะถือว่าเอกสารนัÊนเป็นเอกสารไม่ควบคุม” 

 

 
   
วัตถุประสงค์:  

1. เพืÉอนาํนํÊาทิÊงในกระบวนการผลิตมาใชร้ดนํÊาตน้ไมใ้นพืÊนทีÉสีเขียว 
2. เพืÉอลดการรับนํÊาปะปาจากนิคมอุตสาหกรรม 
3. เพืÉอการใชง้านอยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 
 

ขอบเขต 
1. ใชส้าํหรับรดนํÊาตน้ไมใ้นพืÊนทีÉสีเขียวของบริษทั ชลบุรีคลีนเอน็เนอร์ยีÉ จาํกดั 
2. ปริมาณการใชน้ํÊาทิÊงเพืÉอรดนํÊาตน้ไมใ้นพืÊนทีÉสีเขียว เดือนละ 282 ลูกบาศกเ์มตร 
 

คําจํากัดความ  
 พืÊนทีÉสีเขียว หมายถึง พืÊนทีÉกลางแจง้ และกึÉงกลางแจง้ทีÉมีขอบเขตทีÉดินทัÊงหมดหรือบางส่วนปกคลุมดว้ยพรรณพืชบนดินทีÉซึมนํÊาได้
หรืออาจมีสิÉงก่อสร้างอยูด่ว้ย 
  
วิธีปฏบิัติงาน 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
ř.ตรวจเช็คตาํแหน่งวาลว์ของหมายเลข Ś  และś ว่าสถาณะเปิดแลว้หรือไม่ โดยสถาณะของวาลว์เปิดกา้นวาลว์จะขนานไปกบัตวัท่อ 
Ś.ตรวจเช็ควาลว์ Emergency ตอ้งปิมเท่านัÊน ตามตวัเลขหมายเลข Ŝ(ใชใ้นกรณีฉุกเฉิน มาจาก Holding pond ŝŘ คิว) 
3. ทาํการ ON BREAKER ในตูห้มายเลข ř เพืÉอทาํการจ่ายไฟให้กบัตวั Pump  
Ŝ.เมืÉอ ON BREAKER PUMP จะเริÉมทาํงานอตัโนมติัโดย PUMP ถกูควบคุมโดย แรงดนัถา้แรงดนัลดลงถึง ř บาร์ PUMP สูญนํÊาจะ
ทาํงานอตัโนมติั และตดัการทาํงานอตัโนมติัเมืÉอแรงดนัถึง ŝ บาร์ 
5.สามารถเปิด วาลว์นํÊารดนํÊาตน้ไมไ้ดต้ามจุดทีÉมีอุปกรณ์ 
 
  
 

 2 

 1 

 3 
 4 

 5 

 วิธีปฏบิัติงาน แกไ้ขครัÊ งทีÉ 00 

เรืÉอง 
ขัÊนตอนการนํานํÊาทิÊงกลบัมาใช้รดนํÊาต้นไม้ 

วนัทีÉบงัคบัใช ้ 15_/_01_/2023  

 หนา้ 3 จาก 3 
 

“เอกสารนีÊ เป็นเอกสารใชภ้ายในหน่วยงานของบริษทั ชลบุรี คลีนเอน็เนอร์ยี   จาํกดั เท่านัÊน 
หากมีการพิมพเ์อกสารจะถือว่าเอกสารนัÊนเป็นเอกสารไม่ควบคุม” 

 

 
วิธีปฏบิัติงานกรณี Emergency 
 

 
 
         ř.การ OFF BREAKER ในตูห้มายเลข ř เพืÉอหยดุทาํการจ่ายไฟให้กบัตวั Pump 
         Ś.ปิดวาลว์ของหมายเลข ř และś  โดยสถาณะของวาลว์ปิดกา้นวาลว์จะขวา้งไปกบัตวัท่อ 
         ś.เปิดวาลว์ Emergency หมายเลขŚ  (นํÊามาจาก Holding pond 50 คิว)จะสามารถใชน้ํÊาไดท้นัที 
         4.สามารถเปิด วาลว์นํÊารดนํÊาตน้ไมไ้ดต้ามจุดทีÉมีอุปกรณ์ 
 

 1 
 2 

 3 
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Layout บ่อรับกากอตุสาหกรรม 



NSBGK0218
Stamp
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ภาคผนวก ข.30 
Layout ระบบระบายนํา้ฝนไม่ปนเป้ือนและนํา้ฝนปนเป้ือน 
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CHONBURI CLEAN ENERGY CO.,LTD.

18TH Floor, UM Tower, 9 Ramkhamhaeng Road,

Suan Luang District, Bangkok 10250

MARUBENI CORPORATION

7-1, Nihonbashi 2-Chome, Chuo-ku, Tokyo, Japan
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เอกสารตรวจสอบระบบระบายนํา้ฝนทีบ่่อหน่วงนํา้ (Retention Pond) 
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ภาคผนวก ข.32 
ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้แบบอตัโนมัต ิ(Online)  

ก่อนระบายนํา้ไปยงับ่อพกันํา้ทิง้ที ่1 และบ่อพกันํา้ทิง้ที ่2  
ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566



pH
Temperature

(°C)

Conductivity

(μs/cm)

DO

(mg/l)
มกราคม 7.20 30.4 4,797 5.33
กุมภาพนัธ์ 7.10 30.6 3,812 5.31
มีนาคม 6.80 29.9 3,698 5.77
เมษายน 7.60 32.9 4,508 4.65
พฤษภาคม 7.00 33.1 4,670 4.72
มิถุนายน 7.60 34.1 4,796 5.29
ค่าตํ่าสุด 6.80 29.9 3,698 4.65
ค่าสูงสุด 7.60 34.1 4,797 5.77

ค่าควบคุม EIA 1/ 5.5-9.0  < 45 - > 4
ค่ามาตรฐาน 2/ 5.5-9.0  < 45 - -

หมายเหตุ  : 1. 1/ ค่าท่ีกาํหนดไวต้ามรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (EIA)

2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ฉบบัท่ี 76 พ.ศ.2560

ทีม่า  :  เคร่ืองตรวจวดัคุณภาพนํ้ าท้ิงแบบอตัโนมติั (Online) ของบริษทั ชลบุรี คลีน เอน็เนอร์ยี ่จาํกดั

ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้แบบอตัโนมตัิ (Online) ของบ่อพกันํา้ทิง้ที ่1 และบ่อพกันํา้ทิง้ที ่2

โครงการกาํจัดกากอตุสาหกรรมทีไ่ม่อนัตรายโดยแปรรูปเป็นพลงังานไฟฟ้า

บริษทั ชลบุรี คลนี เอน็เนอร์ยี ่จํากดั

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมถุินายน พ.ศ.2566

เดือน

พารามิเตอร์
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ภาคผนวก ข.33 
เอกสารการควบคุมความเข้มข้นของความกระด้างของนํา้ 

 ในระบบการหมุนเวยีนนํา้หล่อเยน็ 
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1. Objectives 
Safety Precautions / General PrecautionsThis section describes about safety 

precautions, general precautions and check points when operating the 
equipment. Referto these points along with operation manual of each equipment.

2. Scope 
The following are the boundaries that define the scope of these manual: 

Use this manual in a CCE O&M . 

3. Definitions 

-

4. Procedure/Instruction 
           
A) Boiler and Superheater Conservation Procedure 

1. Outline
1.1 Application Generally  there  are the conservation water method  and the 
conservationgas method for boiler conservation. As  the  boiler conservation range, 
Economizer  section andBoiler Main Body are applied with the conservationwater method 
and the section of Boiler Drum upper part (reference water   level  + 400mm)to   Super-
heater   is   applied  with   the   conservation   gas  method.Comprehensively,we adopt a 
combined gas and water conservation method. For Super-heater section,  the conservation  
gas  methodis applied to  prevent the corrosion  due  to “Na”ions included in the boiler 
compound chemicaland corrosion due to battery action between dissimilar metals. 

Note)
*1: Do not overflow the boiler operating water in which boiler compounds are mixed, from 
theboiler  drum  to  the Superheaterside.If  the  boiler  compound  enters  into  the 
Superheater,  it adheres to the pipe wall and itcauses alkali corrosion. 
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*2: Nitrogen gas can also beused for Boiler conservation.However, in case of conservation 
of nitrogen gas, blow down the total quantity of nitrogen gas at the time of boiler start-up 

1.2 Application of Boiler conservation method Application of Boiler conservation method is 
divided into the following twotypes depending on conservation period and Boiler condition. 
1 Boiler Conservationfrom hot condition (Conservation period : Less than twoweeks), For

steam  space  inside  the  boiler  and  piping  for  the  residual  steam  conservation,  the 
steam will be condensed resulting into the negative pressure. Itis  a method  toconserve  the
boiler  without  entering  the  air  and  to  keep  it when  thepressure  of Boiler  drops. 
Operating Boiler water is  used  asthe conservationwater. Additional injection of boiler 
compound and deoxidizer chemical is not required. 

2 Boiler Conservation from hot condition (Conservation period :-More than twoweeks).All 

Boiler water (operating water) is onceblown, demineralized water (new water) is used for 
conservationwater, and is filled to Boiler storage water level (reference water level 
+400mm).Deoxidizerchemicalis inserted to obtain specified conservationwater qualityas 
mentioned in P6.Then the conservationgas is injected until it reaches the specified pressure. 
Thenitrogen gas pressure which is filled during conservation period is maintained to constant 
range(for the detail  refer P7~8).Before  boilerstart-up,  blow  down  all  the  boiler  
conservation  water (Demineralized water). 

1.3 Procedure of boiler conservation activity(P7~21)The  operation  team  shall proceedthe  
conservation  activity based  on  the “Boiler Conservationperiod & OperatingProcedure” (B-
QCC-ME-MAN-01002-RB)(P7~9).In addition, please refer to the following attached 
documents and the related documents at the time of work. 
1 Attached document. 

1 Piping Diagram of High-PressureSteam System (B-100-ME-PID-01021)(P22) 

2 Piping Diagram of Steam Drain System-1 (B-100-ME-PID-01023)(P23) 

3 Piping Diagram of Steam Drain System-2 (B-100-ME-PID-01024)(P24) 

4 Piping Diagram  of  Boiler  Feed  Water, Condensate,  conditioning  &  

SamplingSystem (B-100-ME-PID-01022)(P25) 
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5 Record Sheet of Conservation Water Quality (P19)  

6 Record Sheet of Conservation Gas Pressure(P20)2) Related Document  

1 Boiler Operation and Maintenance Manual (B-HAD-ME-MAN-01001-RA) 2

BoilerBlow Down Unit Operation and Maintenance Manual (B-QUC-ME-MAN-01001-RA) 
3 Boiler Chemical Dosing UnitOperation and Maintenance Manual (B-QUC-ME-MAN-

01001-RB)
4 Boiler Water Treatment Planning Document(B-QCC-ME-MAN-01003-RB) 

1.4 Note of work for injecting orreplacing the conservation gasAlthough the conservation gas 
is not toxic, death can result from oxygen deficiency if anybody suddenly sucks  it  which  is  
going  away  outof  the  system  due  to  a  trouble  on  the  piping  or  a mistake  in
operation.   Therefore,  regardless  of  the  operation  method  Please  note the followings. 

1)Please notify other workers of the work contentandplease inform it to surroundings. Please 
post a name tag etc in which work content and notes are written around the boiler and 
superheater. 
2)When doing work such as valve opening and closing operation,checkingthe residual 
pressure, etc.of the conservation gas, please perform it with a plurality of personneland carry 
a portable oxygen concentration meter and pay attention for each safety. 

2 Control value during Boiler conservation  

2.1 Controlof the conservation water1 Volume approx. 88.6m3at the reference water 

level + 400 mmfor one Boiler (including Economizer volume 19.3m3) 

2 Controlof the conservaitonwater quality by the conservationperiod Sample  of  boiler  

water  shall  be  taken  within  1  day  after  boiler  conservation,  10  days interval for first 1 
month then  ones a month after that as a guide. (Use“Record Sheet of Conservation Water 
Quality” attachment of this document)3)Control of boiler conservation water as per 
conservation period.The control value of the conservation water quality differs depending on 
the conservationperiod, and it becomes as follows. Please refer to Boiler Water Treatment 
PlanDocument(B-QCC-ME-MAN-01003-RB). 
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2.2 Nitrogen Gas ( for 2 weeks or more boiler conservation period).Perform  the  
conservation  by  using  the  nitrogen  gas  up  to Superheateroutlet  from  the  boiler 
conservation water level. 

1 Volume approx. 31.8m3(including superheater and pipingvolume) 

2 Purity Nitrogen 95% or more3 Supply source Nitrogen Gas Cylinder 

2.2.1 Nitrogen Gas Injection ProcedureAt the time of first injection, the injection operation 
will be completed when reaching to the following control value.A)Control value given in 
Nitrogen Pressure data sheet1)Measurement   location (Refer   to Piping   Diagram   of 
High-Pressure Steam   System (B-100-ME-PID-01021))Location (PN2)for operating fine 
pressure gauge at upper part of boiler drum: 1FL+31000Location (PN3) for operating fine 
pressure gauge around No.1 stop valve: 1FL+289002)Measuring equipment: Fine pressure 
measuring gauge 3)Measurement value: First nitrogen gas pressure is 50kPaG4)Points to 
be notedAs for the fine pressure gauge that is used for checking thenitrogen gas pressure, 
close the  master  valve  during  the  normal  operation.  If  the  master  valve  is  kept  open  
during normal operation, there is a risk of damage as the pressure range greatly 
differs.B)Control value of oxygen concentration1)Measurement   location   (Refer   to Piping   
Diagram   of High-Pressure Steam   System (B-100-ME-PID-01021)) Location (Q01) for 
operating Oxygen Metermount at upper part of boiler drum: 1FL+32620Location (Q02) for 
operating Oxygen Metermount around No.1 stop valve: 1FL+281402)Measuring equipment: 
Oxygen Meter(XP-3180) 
3)Control value: Oxygen concentration is 1% or less4)Points to be notedAt  the  time  of  
using  Oxygen  Meter,  connect  it  to  the  Oxygen  Meter  mount  at  above  two locations 
through the attached tube. At this time, wind up the seal tape, tightly fixe the tube 

to avoid the leakage of gas. Moreover, when the Oxygen Meter is not installed, install the 
cap on the Oxygen Meter mount. 

2.2.2Controlling Nitrogen Gas during Boiler conservation period.During the boiler 
conservation, the nitrogen gas pressure is controlled. (Use the Record Sheet of 
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Conservation Gas Pressure Data Sheet of P19)A)Control value of Nitrogen gas 
Pressure1)Measurement   location   (Refer   to Piping   Diagram   of High-Pressure Steam   
System (B-100-ME-PID-01021))Location (PN2) for operating fine pressure gauge at upper 
part of boiler drum: 1FL+31000Location (PN3) foroperating fine pressure gauge around No.1 
stop valve: 1FL+289002)Measuring equipment: Fine pressure gauge 3)Measurement 
frequency: one time per day4)Control value: Nitrogen gas pressure is 20kPaG or moreIf the 
pressure drops below 20kPaG, slowly open the nitrogen gas injection valve at outlet of boiler 
drum steam pipe, increase the pressure up to 50kPaG.   B)Control value of nitrogen gas 
cylinder pressure 1)Measurement location: Nitrogen gas cylinder area.2)Measuring 
equipment: pressure gauge at outlet of secondary pressure regulating valve.3)Measurement 
frequency: one time per week4)Control  value:  Pressure  at  secondary  regulating  valve  
outlet  of  nitrogen  gas  cylinder  is50kPaG or more If it is below50kPaG, replace the 
nitrogen gas cylinder. When   the conservation gas   pressure   and   the   oxygen   
concentration   reach   the above-mentioned  control  values, the conservation gas  injection  
operationwill  be  finished.Use the pressure gauge (PN2) for checking the conservation gas 
pressure only during Boiler conservation  period,  and  remove  it  during  normal  
operation.When settingthe pressure gauge (PN2)during normal operation, there is a risk of 
damage because the pressure range is greatly different.When using the oxygen 
concentration meter, please insert it into the oxygen concentration meter  nozzle via  the  
attached  tube.  At  this  time, please  wrap  a  seal  tape  etc.,  fix  the  tube tightly  so  that  
gas  leakage  is  minimized.  Also,when  not setting the oxygen  concentration meter, please 
attach a cap to the oxygen concentration meternozzle.3. Method of conservation according 
to boiler conservation period 3.1 Conservation method up to 2 weeks of boiler conservation 
period (Boiler operating water : conservation from the time of hot condition) If the boiler 
conservation period is up to 2 weeks, the residual steam is conserved up to outlet of 
Superheaterfrom  the  boiler  conservation  level  without  replacing  the  water  during  
operation.   Additional feeding of Deoxidizer and boiler compounds is not required. 

3.1.1 Operation MethodFor the details, refer to “Boiler Start-up (Boiler operating water base: 
conservation from the time of hot condition) Operating Procedure (B-1)” given on Page 
10.3.2 Boiler Conservation Method wherein boiler conservation period is more than 2 weeks 
and up to 3 months(Page 11 to 14)When the boiler conservation period more than 2 weeks 
and up to 3 months, once all the boiler water is blow down, theconservation chemical 
(deoxidizer) is injected by using the deoxidizer pump simultaneously with filling the new 
water (demineralized water). After filling the water, the nitrogen gas is injected.After  3  
months  of  conservation  period  is  lapsed,the nitrogen  gas  is  released,  the  water  is 
replaced with new water (Demineralized water) again, and the nitrogen gas is injected again. 
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3.2.1 Preparations before Conservation Operation 

3.3.2 Operation MethodFor  the  details, refer  to  “Replacing  New  Water  after  3  Months  
of  Conservation  Period     Operating Procedure (B-3)”on Page 15 to 17.After all the 
conservation water is blown down, the  demineralized  water  supply  pump  is  operate,  the  
boiler  water  filling  line  is  use,  and  thewater is filled up to the boiler conservation water 
level (Reference water level + 400mm).The conservation chemical is injected in proportion to 
water filling quantity. After filling the water, the nitrogen gas is injected. 

4.Preparation for Boiler start-upBefore  boiler  start-up,  the conservationgasis  removed.  
For  details, please  refer  to “Boiler conservationwork procedureB-4[Preparation for Boiler 
start-up]" in Page 18. Refer to “Boiler operation and maintenance manual (B-HAD-ME-MAN-
01001-RA)”for the boiler full blowdown operation and the boiler start-up operation after 
removing the conservation gas. 
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Procedure ในการหมุนเวยีนนํา้หล่อเยน็ในระบบ
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REVISION REASON FOR REVISION APPROVED BY 
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Initial Issue GM 

Version V2.0 

Dated 
  

 
วัตถุประสงค์  
1.เพืÉอให้การ start up และ การ shutdown cooling water ดาํเนินงานดว้ยความปลอดภยัต่อพนกังานและสิÉงแวดลอ้ม/ และ เครืÉองจกัร 

2.เพืÉอให้การปฏิบติังานในการ start up และ การ shutdown cooling water   เป็นไปอยา่งถูกตอ้งป้องกนัอุปกรณ์เสียหาย 

ขอบเขต 
ใชส้าํหรับการ start up และ การ shutdown cooling water ของโรงไฟฟ้า ชลบุรีคลีนเอนเนอร์ยีÉ จาํกดั 

คําจํากดัความ 
Cooling tower นีÊ มีปัจจยัหลายอยา่งทีÉช่วยเพิÉมการะบายความร้อนของ นํÊาอุณภูมิสูงไดด้งันีÊ  
1.เพิÉมการแตกตวัของละอองนํÊาเพืÉอกระจายละอองนํÊาในการถ่ายเทความร้อนเพิÉมมากขึÊน 

2.เพิÉมพืÊนทีÉแผงกระจายละอองนา้เพืÉอทาํให้มีโอกาสสัมผสักบัอากาศมากขึÊน 

3.เพิÉมอากาศ และเพิÉมอตัราการถ่ายเทความร้อน 

Cooling tower คือ หอระบายความร้อนของนํÊาทาํหนา้ทีÉในการระบายความร้อนจาก Condenser และเครืÉองจกัรต่างๆ โดยนาํนํÊาทีÉร้อน
จาก Condenser หรือเครืÉองจกัรมาฉีดเป็นฝอยแลว้ปล่อยลงมาจากดา้นบนขณะทีÉนํÊาไหลลงมาอุณภูมินํÊาจะลดลงและไหลลงสู่ดา้นล่าง 
โดยตอ้งเติมสารเคมี เพืÉอป้องกนัการเกิดตะกอน ตะไคร้ และแบคทีเรีย 
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หน้าทีÉความรับผิดชอบ 
1.Shift Supervisor ทาํหนา้ทีÉ ดาํเนินการเตรียมความพร้อมก่อนการเดินเครืÉองหมอ้ตม้ไอนํÊา(Boiler Startup) และ ควบคุมการเดินเครืÉอง
หมอ้ไอนํÊา (Boiler Startup) 
2. Control Room Operator ทาํหนา้ทีÉ ดาํเนินการควบคุม ระบบนํÊา ระบบสารเคมีต่างๆ และ ควบคุมกระบวนการ Run system  
3. Patrol Operator ทาํหนา้ทีÉ ดาํเนินการตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆหนา้งานก่อนดาํเนินการเดินเครืÉองจกัร และ ตรวจเช็คสภาพหนา้งาน
ให้มีความปลอดภยั 

 สารเคมีทีÉเกีÉยวข้อง 
 -Sulfuric acid  

 -Sodium hypochlorite 

 -Scale inhibitor  
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Procedure ในการหมุนเวียนนํÊาหล่อเย็นในระบบ 

1. ขัÊนตอนการเริÉมการทาํงานระบบหล่อเย็น 

1.1.  ตรวจเช็คระดบันํÊาใน Cooling basin ใหอ้ยูใ่นระดบั 1600 mm 

1.2.  ตรวจเซ็คตาํแหน่ง Valve inlet/outlet Condenser circulation pump A,B,C ใหอ้ยูต่าํแหน่งทีÉกาํหนดไว ้

1.3.  ตรวจเซ็คตาํแหน่ง Valve inlet/outlet Auxiliary cooling pump A,B ใหอ้ยู่ตาํแหน่งทีÉกาํหนดไว ้

1.4.  ตรวจเซ็คตาํแหน่ง Valve return cooling tower open ใหอ้ยูต่าํแหน่งทีÉกาํหนดไว ้ 

1.5.   เริÉมการทาํงาน Auxiliary cooling pump A และใช ้Auxiliary cooling pump B  Standby   

1.6.   ตรวจสอบ Pressure outlet Auxiliary cooling pump > 0.2Mpa 

1.7.   เริÉมการทาํงาน Condenser circulation pump A,C และใช ้Condenser circulation pump B  Standby   

1.8.    ตรวจสอบ Pressure outlet Condenser circulation pump A, C > 0.15 Mpa 

1.9.    ตรวจสอบ Flow outlet Condenser circulation pump A, C > 2000 T/h 

1.10. เริÉมการทาํงาน Cooling Fan A,C  และ ใช ้Cooling Fan B Standby   
1.11. ตรวจสอบ Temp outlet Cooling tower <  

1.12. ตรวจสอบ Temp inlet Cooling tower <  

1.13. Auto Valve Cooling water Blow Open Conductivity >1,300 μS/cm เพืÉอใหม้ีการหมนุเวยีนนํÊาหล่อเย็นใน
ระบบไม่เกิน 9 รอบ โดยกาํหนดควบคมุการหมนุเวยีนหล่อเย็นควบคมุค่า Conductivity ไม่ใหเ้กิน 2,500 μS/cm  

 

 

Cooling Fan A, B, C 

Condenser circulation pump A,B,C 

Auxiliary cooling pump A, B 

Temp inlet Cooling tower 

Flow Condenser circulation pump 

Temp outlet Cooling tower 

Pressure Condenser circulation 

Level Cool basin 

Auto Valve Cooling water Blow 
Open Conductivity > 1300  
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ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 
 1. ตรวจสอบ Inter lock  cooling Tower system 

      1.1DCS Level cooling basin 750-1600 mm ถา้ระดบันํÊาตํÉากว่าค่าทีÉกาํหนดใหเ้ติมนํÊาเขา้ระบบ Coolingโดย Cooling water Control 

Valve ให้เขา้ Mode Auto ทีÉหนา้จอ DCS โดยการคลิกทีÉตวัวาลว์แลว้จะไดห้นา้เลก็ขึÊนมาให้ทาํการกด ตามรูป ř.ř 

                              

รูปทีÉ ř.ř Cooling  water Control Valve and Level cooling 

 

System Equipment No. Equipment Name 
Fire protection C1SGA12GH001 Jockey pump 

Fire protection F4SGA10GH001 Electric Driven fire 

pump 

Fire Protection C1SGA11GH001 Diesel Driven fire 

pump 

PPE Required 
แว่นตา Safety 

 

 

ถุงมือหนงั 

 
 

เฮียมฟั Ear Muff 

 

 

หมวก Safety 

 

 

รองเทา้ Safety boots 

 

 

สัญลกัษณ์ Valve ทีÉหนา้จอ DCS Level cooling  

หนา้เลก็โชร์เมือกดทีÉรูปวาลว์และให้เช็คสถานะให้อยูใ่น
หมวด CASCADE ตามรูป 
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       1.2เมืÉอเติมนํÊา Cooling basin Level อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดให้ dosing เคมี จาก Chemical dosing โดยให้ Pump freed chemical เขา้
หมวด AUTO ตามรูป ระบบจะทาํงานโดยอตัโนมติั 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

รูปทีÉ ř.Ś ตูค้วบคุมระบบ freed chemical cooling tower 

      ř.śเคมีทีÉใชใ้นการเติมระบบ 
      1.3.1เติม Sulfuric acid มีหนา้ทีÉปรับ PH ในนํÊา    
      1.3.2.Sodium hypochlorite มีหนา้ทีÉฆ่าเชืÊอ 

      1.3.3.Scale inhibitor มีหนา้ทีÉจบัตะกรันให้เป็นตะกอนมีคุณสมบติัเป็นด่าง 
2.Start Auxiliary cooling water pump ใหท้าํการตรวจสอบ Valve  
        2.1 Patrol  ตรวจสอบ manual valve จะตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งเปิด (ปกติเปิด) 

2.1.1 Valve AA 001 ฝัÉง ขาเขา้ของ pumpทัÊง 2 ตวั = 100% 

2.1.2 Valve AA002 ฝัÉงขาออกของ pump auxiliary cooling A = 80%, B=90% 

2.1.3Valve AA001 , AA002 ฝัÉงทางเขา้  turbine oil cooler = 100% 
2.1.4Valve AA003, AA004 ฝัÉงทางออก turbine oil cooler = 100% 

 

Out let Heat Exchanger  

In let Heat Exchanger  Valve AA003, AA004 

Valve AA001, AA002 
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รูป Manual valve inlet/outlet heat exchanger cooling lube 

 

        2.1.5Valve AA001, AA002, AA003, AA004 valve ฝัÉงทางเขา้ Generator air cooler = 100% 

        2.1.6 Valve AA005, AA006, AA007, AA0048 valve ฝัÉงทางเขา้ Generator air cooler =100% 

 

รูป Manual valve inlet/outlet cooling gen 

        2.1.7ValveAA001, AA002valve ฝัÉงทางเขา้ air compressor A =100% 

2.1.8ValveAA003, AA004 valve ฝัÉงทางออก air compressor B =100% 

 

รูป Manual valve inlet/out Air Compressor 

สถาณะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 

Out let water 

In let Water  

A B 

สถาณะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 
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        2.1.9ValveAA031, AA032, AA033, AA034 valve ฝัÉงทางเขา้ boiler feed pump A =100% 

2.1.10Valve AA001 ฝัÉงขาออก boiler feed pump A =100% 

2.1.11ValveAA035, AA036, AA037, AA0348valve ฝัÉงทางเขา้ boiler feed pump B=100% 

2.1.12Valve AA011 ฝัÉงขาออก boiler feed pump B =100% 

                                                              

รูป Manual valve inlet/out Boiler Feed 

        2.1.13Valve AA001, AA002, AA003, AA004, ฝัÉงขาเขา้ waste feeder =100% 

2.1.14Valve AA011, AA012 ฝัÉงขาออก waste feeder =100% 

 

รูป Manual valve inlet/out Waste Feeder 

A B 

สถาณะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 

L R 

สถานะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 
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         2.1.15Valve AA007 ฝัÉงขาเขา้ HYDRAULIC UNIT =100%  

2.1.16Valve AA008 ฝัÉงขาออก HYDRAULIC UNIT =100%  

รูป Manual valve inlet/out Hydraulic  

2.1.17 Valve ฝัÉงขอเขา้เปิดทีÉ řŘŘ % และขาออก BBD COOLER =50% 

รูป Manual valve inlet/out BBD 

 

 

สถานะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 

สถาณะวาลว์In let  เปิด řŘŘ% Out let ตอ้งเปิด 50%   
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2.1.18Valve ฝัÉงขอเขา้ และขาออก SAMPLING COOLER =100% 

รูป Manual valve inlet/out SAMPLING COOLER 

      2.1.19 เมือตรวจสอบ Valve ครบแลว้ ให้ Start Auxiliary cooling pump 1PCC10AP 410 ปัÊ ม A&B 

  Ś.ř.ŚŘกดไปทีÉ MOTOR DETAIL - กด RESET LOGIC FAULT  

        Ś.ř.ŚřกดREMOTE SELECT ให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START 

** ถา้มอเตอร์ยงั ติดสีเหลืองใหเ้ช็ค Breaker หนา้งานว่า off หรือไม่ถา้ ON อยูใ่ห้กด RESET SIMO FAULT 

        Ś.ř.ŚŚเขา้ REMOTE SELECT ให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START  

       Ś.ř.ŚśเมืÉอพร้อมจะทาํการ Start กดปุ่ม RUN แลว้ปรับ Manual mode เป็น auto mode 

       Ś.ř.ŚŜพร้อมทาํการ Start กดปุ่ม Run แลว้ปรับ Manual เป็น Auto Control room จะดู Pressure C1PCB40CP001=0.40 Map Temp 

C1PCB40CP001 ไม่เกิน 32 องศา 

        Ś.ř.ŚŜตรวจสอบ Pressure แรงดนั=0.4 Mpa 

   
รูป Display DCS cooling tower 

 

Auxiliary cooling pump         Pressure line  

สถานะวาลว์ตอ้งเปิด řŘŘ%  ทุกตวั 

กด start Auxiliary cooling pump 
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3.Start condenser circulation pump 

3.1 ตรวจสอบ manual valve จะตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งเปิด (ปกติเปิด) 
3.2 Valve AA001   ฝัÉงขาเขา้ของ pumpทัÊง 3 ตวั = 100% 

3.3 Valve AA002 ฝัÉงขาออกของ pumpทัÊง 3ตวั = 90 % 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูป ตาํแหน่งวาลว์ และสถานะการเปิดวาลว์ 

 3.4Valve AA001, AA002 ฝัÉงทางเขา้ condenser =100% 

 3.5Valve AA001, AA002 ฝัÉงทางออก condenser=100% 

In Let Pump 

Out Let Pump 
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 รูป ตาํแหน่งวาลว์ และสถานะการเปิดวาลว์ 

 3.6Valve AA003, AA004, AA005 valve Return กบั cooling tower =100% ถา้ cooling fan ตวัไหนไม่ได ้run ให้ close 0 %  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      รูป ตาํแหน่งวาล ์และสถาณะการเปิดวาลว์ 

       3.6 ตรวจสอบ Breaker หนา้งานจะตอ้งมีสถานะ ON 

       3.7 ทาํการเปิดไล่อากาศทีÉตวั ปัÊ ม ให้นํÊาไหลออกมาแลว้ปิดไวท้าํทัÊง 3 ตวั ประสานงาน 
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รูป Display DCS  Condenser circulation Cooling pump 

       3.8กดเขา้ไปทีÉตวัปัÊ ม A&B&C 

       3.9กดไปทีÉ MOTOR DETAIL -กด RESET LOGIC FAULT  

       3.10กดREMOTE SELECT ให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START 

** ถา้มอเตอร์ยงั ติดสีเหลืองใหเ้ช็คทีÉ Breaker ว่าoff ไหมถา้ ON อยูใ่ห้กดRESET SIMO FAULT 

       3.11เขา้ REMOTE SELECTให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START เมืÉอพร้อมจะทาํการ Start กดปุ่ม RUN แลว้ปรับ Manual เป็น 
auto ตามรูปดา้นบน 

3.12 control room ตรวจสอบ pressure C1PAB50CP001 = 0.30 Mpa  ค่า normal operate 

รูป Display DCS Temp Cooling Tower  

 Temp C1PA50CT001 

ไมเกิน 32 องศา 

condenser circulation pump  

กด start Condenser circulation Cooling pump  
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     3.13 หนา้งาน Diff pressure ขึÊนหรือ pressure low ผดิปกติหรือ ปัÊ มมีเสียงดงั จะตอ้งแจง้พนกั control room ให้ทาํงาน start อีกตวั
ขึÊนมาเพืÉอลดควาเสีÉยงความเสียหายของอุปกรณ์ 

ขอ้ควรระวงั ก่อนทาํการ start pump จะตอ้งตรวจสอบ นํÊาใน cooling basin จะตอ้งมีเตม็บ่อไม่  level low  700 mm เคมีจะตอ้ง dosing 

ต่อเนืÉอง ตรวจสอบ manual valve จะตอ้ง open 100% ทัÊงขาเขา้ pump และขาออก pump = 20% และ ปัÊ ม ตอ้งไล่อากาศเรียบร้อยกนั 
pump เสียหายระบบไฟตอ้งพร้อม  

4.Start cooling blow water 

4.1พนกังานหนา้งานตรวจสอบ manual valve จะตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งเปิด (ปกติเปิด) 
4.2Valve AA001 ฝัÉง ขาเขา้ของ pumpทัÊง 2 ตวั = 100 % 

4.3Valve AA002 ฝัÉงขาออกของ pumpทัÊง 2 ตวั = 100 % 

        4.4ตรวจสอบ Breaker หนา้งานจะตอ้งมีสถานะ ON 

        4.5ทาํการเปิดไล่อากาศทีÉตวัปัÊ ม ให้มีนํÊาไหลออกตรงจดุ Vent แลว้ปิดไวท้าํทัÊง 2 ตวั  

  4.6 control room กดไปหนา้ cooling blow water & SNCR 

  4.7กดเขา้ไปทีÉตวั cooling blow water pump C1PCC70AP 410 ปัÊ ม A&B 

  4.8 กดไปทีÉ MOTOR DETAIL - กด RESET LOGIC FAULT  

   4.9กดREMOTE SELECT ให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START 

**ถา้มอเตอร์ยงั ติดสีเหลืองให้เช็คทีÉ Braker ว่าoff ไหมถา้ ON อยูใ่ห้กด RESET SIMO FAULT 

       4.10เขา้ REMOTE SELECT ให้มอเตอร์เป็นรูปสีแดง พร้อม START  

เมืÉอพร้อมจะทาํการ Start กดปุ่ม RUN แลว้ปรับ Manual mode เป็น auto mode 

**กรณีใชปั้Ê มBให้ปฏิบติัตามกรณีสตาร์ Pump A 

        4.11 control room จะดู pressure C1PCB90CP001= 1.0 Mpa, Temp C1PCB40CP001 < 32 องศา Normal operate 

         4.10ตรวจสอบ pressure gauge หนา้งาน แรงดนั =1.0 Mpa 
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รูป Display Start Cooling Blow 
    5.Start Cooling fan 

                 5.1 control room ไปทีÉหนา้ cooling water system จากนัÊนคลิกทีÉรูป fan เมืÉอมี Alarm จะตอ้งreset ให้หาย Reset logic fault 

และเขา้ remote Simo code  

 
รูป Display DCS cooling Fan 

 5.2Cooling tower fan A C1PAB20AN 610   เมืÉอstart จะตอ้งดูInter lock ดู Oil tempไม่เกิน šŘ องศา high100 องศาจะสัÉง Trip 

/Vibration จะตอ้ง เขียว และ Oil level low จะตอ้งเป็นสี เขียว  
                   5.3Cooling tower fan B C1PAB30AN610  เมืÉอstart จะตอ้งดูInter lock  ดู Oil temp šŘองศา highřŘŘ องศาจะสัÉง Trip  

/Vibration จะตอ้ง เขียว และ Oil level low จะตอ้งเป็นสี เขียว  
                   5.4Cooling tower fan C C1PAB40AN610  เมืÉอstart จะตอ้งดูInter lock  ดู Oil temp šŘองศา highřŘŘ องศาจะสัÉง Trip  

/Vibration จะตอ้ง เขียว และ Oil level low จะตอ้งเป็นสี เขียว 

                   5.5 control room กดตรง cooling fan ทีÉจะทาํการเริÉมการทาํงานบน display DCS cooling tower และกดปุ่ มเริÉมการทาํงาน
ของ cooling fan ทีÉตอ้งการใชง้าน  
                   ŝ.ŞเมืÉอ cooling fan เริÉมการทาํงานให้พนกังาน patrol ตรวจสอบความผิดปกติหนา้งานหากมีความผิดปกติของ cooling fan 

ให้ทาํการแจง้พนกังาน control room เพืÉอทาํการหยดุระบบ โดยทนัทีหลงัการตรวจสอบ cooling fan ในสถานะปกติให้ทาํการ เขา้ 
Auto mode บน Display DCS cooling tower 

กด start cooling blow 

สถานะNormal 

lube oil สีเขียว 
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รูป Display DCS cooling water system 

 

6.ขัÊนตอน Stop Cooling Tower จะเริÉมจากกระบวนการหยดุระบบเพืÉอทีÉจะซ่อมบาํรุง ต่างๆโดยทีÉระบบภายใน Plant จะตอ้งหยดุทัÊง
หมดแลว้ŚŜ hr สถาณะอุปกรณ์ Temp Creasing Turbine จะตอ้งตาํกว่า řŘŘ C เพืÉอไม่ให้เกิดผลกระทบกบัอปุกรณ์ 

**หมายเหตุ Cooling blow water เมืÉอไม่มีการเผาไหมภ้ายใน Combustion สามารถหยดุระบบไดเ้ลย 

รูป Display DCS Temp Creasing Turbine 

 

Cooling Fan  

กด  start Cooling Fan  

Temp < 100 C 
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     6.1. Stop cooling blow water กดเขา้ไปทีÉตวั Cooling blow water pump C1PCC70AP 410 ปัÊ ม A&Bกดเขา้ MANUAL แลว้กด 
STOP เพืÉอหยดุระบบ Cooling blow water pump เมืÉอระบบหยดุเรียบร้อย สถานะของ Pump จะเป็นสีแดง และให้เขา้ สถานะของ ปัÊ ม 
เป็น MAN เท่านัÊนทีÉ DCS 

รูป Display Stop  Cooling Blow 
 
     6.2. Stop condenser circulation pump กด เขา้ไปทีÉตวั   pump C1PAC20AP410 ปัÊ ม A, Pump C1PAC30AP410 ปัÊ ม B, 

C1PAC40AP410 ปัÊ ม C กดเขา้ MANUAL กด เขา้ MOTOR DETAIL แลว้กด STOP เพืÉอ Stop condenser circulation pump เมืÉอ
ระบบหยดุเรียบร้อย สถานะของ Pump จะเป็นสีแดง และให้เขา้ สถานะของ ปัÊ ม เป็น MAN เท่านัÊนทีÉ DCS 

Stop cooling blow water 

Stop Pump condenser circulation Pump สถานะ Stop 



 

Work Instruction (WI) Chonburi Clean Energy  
 

 Startup and Stop cooling Tower 
 

Effective date: Jan 2022 

  CCE-OP-WI-22-0009-V1.0 
Shift Supervisor, Control Room and 
Patrol Operators  

 

 pg. 16/17  

 6.3 Stop cooling fan A ,B, C  กด เขา้ไปทีÉตวั   pump C1PAB20AN610 A,  pump C1PAB30AN610  B, C1PAB40AN610  C กด 
เขา้ MOTOR DETAILกดเขา้ MANUAL แลว้ กด STOP เพืÉอ Stop cooling fan เมืÉอระบบหยดุเรียบร้อย สถานะของ fan จะเป็นสีแดง 
และให้เขา้ สถานะของ fan เป็น MAN เท่านัÊนทีÉ DCS 

 
 

6.4 Stop Auxiliary pump A,B กด เขา้ไปทีÉตวั   pump C1PCCAP410,  pump C1PCC20AP410  B, กด เขา้ MOTOR DETAILกด
เขา้ MANUAL แลว้ กด STOP เพืÉอ Stop cooling fan เมืÉอระบบหยดุเรียบร้อย สถานะของ fan จะเป็นสีแดง และใหเ้ขา้ สถานะของ 
Pumpเป็น MAN เท่านัÊนทีÉ DCS 

 
 

 

Stop cooling fan 
Cooling FAN  สถานะ  STOP 

Stop Auxiliary pump 

Auxiliary pump  สถานะ  STOP 
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Related Documents 

 

Doc number Document name  Location End User  Controlled 
Doc. Location  

10-CH02-OP-CL-

0003-V1.0 

LOG SHEET DCS SYSTEM 
Operation 

Sup, CCR  

Room 

IMS DCC 

10-CH02-OP-CL-

0002-V1.0 

LOGSHEET BOILER    
Operation 

Sup, CCR -Field 

Operator 

IMS DCC 

10-CH02-OP-CL-

0009-V1.0 

REDY TO STARTUP BOILER AND 

TURBINE 

Operations  

Department 

Sup, CCR -Field 

Operator 

IMS DCC 

10-CH02-OP-CL-

0006-V1.0 

CCE LOCAL LOG SHEET BALANCT 

OF PLANT 
Operations  

Department 

Field Operator IMS DCC 

10-CH02-OP-CL-

0005-V1.0 

  LOCAL LOG SHEET STEAM 

TURBINE 
Operations  

Department 

Sup, CCR -Field 

Operator 

IMS DCC 

      

     

      

     

     

     

     

     

     




